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“Partlayict maddalerin ve onlarin esasinda hazirlanan memulatlarin tehlikssizliyi hagqinda
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Partlayict maddalarin ve onlarin asasinda hazirlanan mamulatlarin tehliikasizliyi
haqgqinda milli texniki reqlament

1. Umumi middoealar

1.1.  “Partlayici maddslerin va onlarin asasinda hazirlanan mamulatlarin tahliikesizliyi
hagqinda” milli texniki reglament (bundan sonra — Texniki teglament) “Texniki tanzimloma
hagqinda” Azsrbaycan Respublikasinin Qanununun (bundan sonra — Qanun) 7-ci maddasine
uygun olaraq hazirlanmisdir.

1.2. Texniki reglament partlayici maddalara ve onlarin asasinda hazirlanan memulatlara,
habels onlarla bagh istehsal, istifads, saxlama, dasinma (nagletma) proseslarine dair zaruri
taleblari mibayyan edir.

1.3. Texniki reglament insanlarin hayatini va (va ya) saglamhidini, emlakini, atraf mihiti
qorumag, istehlakgilari casdiran harekatlarin qarsisint almaq magsadi ile gabul edilimisdir.

1.4. Texniki regiamentin muddealan partlayici maddelerin ve onlarin asasinda hazirlanan
mamulatlarn islenmasi, istehsali, saxlanmasi, dasinmasi (nagletmasi) ve istifadesi Gcln
macburidir.

1.5. Azarbaycan Respublikasinda partlayici maddslerin ve onlarin ssasinda hazirlanan
mamulatlarin tshllikesizliyine dair telebleri miisyyan eden digar texniki reqlamentler gsbul
edildikde, Azerbaycan Respublikasinda olan partlayict maddaler ve onlarin ssasinda hazirlanan
mamulatlar bu texniki reglamentin tatbig olunan talablarine de uygun olmalidir.

2. Osas anlayiglar

2.1. Bu texniki reglamentdas istifade olunan anlayislar asadidaki menalar ifads edir:

2.1.1. partlayici madde — xarici impulsun tasiri altinda miiayyan seraitde ¢oxlu migdarda
istilik ve gqaz mehsullarinin ayriimasi ile surstli 6z-6ztne yayilan kimyavi gevrilme (partlayis)
gabiliyystine malik olan gatilagdirimig kimyavi madds ve ya bele maddslerin gansigidir;

2.1.2. partlayici asash mamulat — tok ve ya diger partlayict maddelerle birlikds istehsal
edilmis formada istifade (¢ln nszerde tutulmus, gabiga salinmis ve ya onsuz, son 8lcili
partlayici maddanin kompakt kitlesidir;

2.1.3. partlatma vasitaleri — torkibinde partlayici madde olan, baslangic impulsu
partlayict madde atimina ¢atdirmaq ve partlayisi oyatmaq Uglin  nezerde tutulmus
moamulatlardir;

2.1.4. partlayici maddslerden va onlarin asasinda hazirlanmis memulatlardan
istifade — bu maddalerin ve ya memulatlarin birbasa tayinat tizre nezerde tutulmus islerin ve ya
harakatlerin yerina yetiriimasi, habele onlarin icrasina hazirligdir;

2.1.5. partlayisoyadici partlayici madde — partlayisi oyatmaq ve ya diger partlayici
maddaleri alovlandirmag U¢in nezerde tutulmus, an sade ilkin impulslardan (zarbs, strtinms,
gizma, qigiicim atiimast) asanligla partlayan, yiksak hessas partlayict maddedir;

2.1.6. partlayict maddalerin ve onlarin asasinda hazirlanmis mamulatiarin
qablagdinimasinin markalanmasi - partlayici maddalerin ve onlarin ssasinda hazirlanmig
mamulatlanin istehlak gablasdirmalarina, habele partlayici maddsler ssasinda hazirlanmis
mamulatlara igaralarin ve yazilarin tatbigidir;

2.1.7. partlayici maddelerin markalanmasi — onlarin istehsall zamani partlayici
maddalera xUsusi Usullarla musyyan edilmis markalanma maddasinin va (ve ya)
mikrodasiyicinin daxil edilmesidir;

2.1.8. mikrodastyici — partlayict maddani, onun istehsalgisini misyyen etmaya
imkan veran malumatlan ehtiva eden maddi obyektdir;



2.1.9. texniki sonadler - partlayici maddelere ve onlann asasinda hazirlanan
mamulatlara telebleri miisyyen edan senadler (istifadesine dair derslik (talimat), texnoloji
reqlament, konstruktor sanadleri);

2.1.10. partlayici maddalerin qablasdinimasi — partlayici maddalerin va onlarin
asasinda hazirlanmis memulatlarin zedslenmadan gorunmasi ve atmosfer hadisslerine meruz
galmasinin istisna edilmasi, partlaytci maddaslarin va onlarin esasinda hazirlanmig memulatiarin
straf mihite atiimasinin garsisinin alinmasi Giglin nazerds tutulmus, elece da onlarin tahlikasiz
saxlanma, daginma (nagletms), tatbiq edilma saraitini tamin edan vasite ve ya vasiteler destidir.

2.2. Texniki reglamentds istifade olunan diger anlayislar Qanun ve Azerbaycan
Respublikasinin digar normativ hiiquqi aktlari ile miiayyen olunmus manalari ifads edir.

3. Partlayici maddalarin ve onlarin asasinda hazirlanan mesmulatlarin
tehliikasizliyina dair texniki reqlamentin tatbiq dairasi

3.1. Bu texniki reglamentin tosiri agsagida sadalananlara samil edilir:

a) partlayis enerjisinden senaye saholerinde istifade etmek Ugiin hazirlanmis
(layihalondirilmis) ve istehsal edilmis partlayici maddsler ve onlarin ssasinda hazirlanmisg
moamulatlar;

b) partlayis enerjisinden bilavasite senaye saholerinde istifade etmek Ugiin totbiq
edilmayan, lakin partlayici maddaleri igs salanlar istisna olmagla, bu maddanin a yarimbandinds
gosterilon partlayici maddslerin ve memulatlarin istehsali Uclin istifade edilon partlayici
maddaler;

c) su-emulsiya ve su-gel partlayici maddslerin istehsali Ggiin iglenib hazirlanmis
(layihalendirilmis) ve hazirlanmis ammonium nitrat asasl emulsiyalar ve oksidlesdirici matrisler.

3.2. Bu texniki reglament midafie tayinath mehsullara ve pirotexniki memulatlara aid
partlayicl maddslara ve onlarin esasinda hazirlanmis memulatlara samil edilmir. :

4. Istehlak bazarinda partlayici maddalarin va onlarin esasinda hazirlanan memulatlann
dovriyyasina dair teloblor

4.1. Partlayici maddsler ve onlarin asasinda hazirlanmis memulatlar 6lke srazisinds bir
sortle dovriyyaye buraxilir ki, onlar bu texniki reglamente ve onlara samil edilen diger texniki
reqlamentiere uygunlugunu tesdiglemak iglin zaruri prosedurlardan kecsinlor.

4.2. Bu texniki reglamentin 3-cti maddesinin 1-ci bendinin a yanimbandinds gdsterilen
partlayici maddster senaye tahlikssizliyi sahasinda daimi istifade tigtn salahiyystli orqanlardan
biri tersfinden verilmis Icazaye malik olmalidir.

5. Partlayici maddalarin va onlarin asasinda hazirlanan mamulatlarin markalanmasi

5.1. istehsal edilmis partlayici maddsler asagida sadalananlarla nisanlanmalidir:

a) partlayici maddelerin onlara texniki ve ya diger vasitalerle mesafedan askar edilmesini
temin eden markalanma maddalerin daxil edilmasi ile mesafeden askar edilmesi magsadila;

b) istehsalgi 6lksni, mehsulu, istehsalgisini, seriyasi ve istehsal tarixini 8ziinde oks
etdiren mikrodasiyicilarin daxil edilmesi yolu ile partlayict maddaslerin istehsalgisini misyyen
etmak moaqgsadils.

Siyahisi senaye tehlikssizliyi sahasinde sslahiyystli organlar tersfinden birge misyyen
edilon, imzalanan ve 6lke erazisinde baraber hiiqugi qlvvaye malik olan partlayici maddasler
markalanmir.

5.2. Markalanan maddaler ve mikrodasiyicilar:

a) partlayict maddslerin ve onlarin esasinda hazirlanan memulatiarin dovriyyasi zamani
yaranan tesirlarden gorunmasi magsadilo zemanatli saxlanma middstinds onlarin tayinatinin
samaraliliyini temin etmali;



b) kitlesi on gram ve ya daha ¢ox olan partlayici maddslerin istehsal olunmus
partiyasinin har hansi hissesine aid mikrodasiyicida cap edilmis malumatin slde edilmasi
imkanini tamin etmali;

c) partlayici maddelerin ve onlarin asasinda hazirlanan memulatlarin istehlak xassslerine
manfi tesiri aradan qaldirmalidir.

Mikrodastyicilar saxtakarligdan gorunmali ve malumatlan birmanali oxumaq imkani temin
etmalidir.

5.3. Partlayici maddsiarin  va onlarin esasinda hazirlanan  mamulatlarin
gablasdinimasinin markalanmasina asagidakilar daxil edilmelidir:

5.3.1. partlayici maddanin va ya mamulatin adi (serti isarasi);

5.3.2. istehsalcinin (tachizat¢cinin ve (v ya) idxalginin) amtes nisani (varsa) va onlarin
hiqugi Gnvani;

5.3.3. bu texniki reglamentin 1-3-ct alavalerine uygun olaraq tesnifat nisanlar;

5.3.4. nagliyyat gablarinin mexaniki méhkemlik baximindan uydunlugunun isarelenmasi;

5.3.5. nisanlama hagqinda malumat (niganlayict madde ve (ve ya) mikrodaslyict);

5.3.6. bu standartlar tetbig olunarsa, mahsullarin istehsal olundugu texniki sartlorin ve ya
standartlarin tayin edilmosi;

5.3.7. zamanatli saxlama muddati;

5.3.8. mehsulun bu texniki reqlamentlerin talablerine uygunlugunun tesdigi haqqinda
malumat.

5.4. Partlayici maddaslar asasinda hazirlanan masmulatlara bu maddads nazards tutulmus
talablerin manasini deyisdirmayan alave malumatlann tetbiq edilmasins yol! verilir.

5.5. Markalanma aydin, oxunagli, dasinma zamani bas vers bilecek muxtalif tesirlors
(nem, isiq, duzlar, yiukssek ve asagl temperatur) davaml olmali, hemginin partlayici maddalerin
va onlarin esasinda hazirlanan mamulatlarin  zemanatli saxlanma middsti erzinde
saxlanmahdir,

6. Tahliikasizlik talablori

6.1. Partlayici maddslerin va onlarin asasinda hazirlanan memulatlarin tesnifati:

6.1.1. Partlays islerinds istifade maqsadlari G¢ilin tatbiq edilms saraitinden asili olaraq bu
texniki reglamentin 3-cli maddasinin 1-ci bandinin a yarimbendinda gosterilen partlayici
maddaler ve onlarin esasinda hazirlanmig memulatlar yeddi sinfe ve konkret tetbig sertlerinden
asili olaraq dérd grupa ayrilir. Partlayici maddalerin néviindan va tatbig edilme seraitinden astli
olarag, partlayict maddslerin sinifleri ve gruplari, elece deo patronlann (baglamailarin)
qabiglarinin rengi ve ya patronlarin (baglamalarin) gabiglarina ve nagletms taralarina tatbiq
olunan farglendirici zolagin rengi bu texniki reglamentlara 1 ndémrsli slaveda gostarilir;

6.1.2. Partlayict maddsler vo onlarin asasinda hazirlanmis memulatlar tératdiyi tehlike
deracasindan asili olaraqg alti yarimsinfe ve uygun hesab edilon partlayici maddalsrin ve onlarin
ssasinda hazirlanan mamulatlarin névlsrini misyysn edan sekkiz uyguniug grupuna bélundr;

1-ci sinif partlayici maddalerin ve onlarin esasinda hazirlanan mehsullarin yarimsinifleri,
uygunlug gruplar ve tesnifat kodlarn bu texniki reglamente muvafiq olarag 2 ve 3 némrali
alavelerds verilmisgdir.

6.1.3. Daginma (nagletma) ve saxlama magsadleri tglin partlayici maddslar ve onlarin
osasinda hazirlanmig memulatlar Birlesmis Milletlor Teasgkilatinin nimunavi qaydalari ila
tenzimlenan tehlikali ylklerin tesnifatimin beynalxalg prinsipleri esasinda miisyyen edilmis
tosnifata uygun olaraq 1-ci sinif kimi tesnif edilir.

6.2. Partlayici maddsler ve onlarin esasinda hazirlanan memulatlarin tehliikesizlik
talebleri:

6.2.1. Istehsalgi partlayici maddsler ve onlarin esasinda hazirlanan mamulatiar tclin
texniki senadleri tertib etmalidir. Bu texniki reglamentin 3-cii maddesinin 1-ci bandinin b
yanmbandinde gosterilen partlayici maddslere ve ¢ yarimbendinde gésterilon emulsiya ve
matrislere istifadeye dair géstarigler (talimatlar) verilmir.

Partlayici maddslerin ve onlarin asasinda hazirlanmis mamulatlarin texniki sanadlsrinds
onlarin tehliikesizliyine tesir edan xisusiyystler (istehsal, saxlama, dagsinma (nagletma), istifads



zamani), gqablasdirma va gablara qoyulan teleblar, partlayici maddsnin markalanmasi barada
malumat, istehlakgi tarafindan giris nezarstinin hayata kegirildiyi gostaricilor de gosterilmalidir;

6.2.2. istifadeys dair gésteriglerde (telimatda) asagidaki melumatlar olmalidir:

o partlayict maddslarin ve onlarin asasinda hazirlanan mamulatiarin ad ve sorti
isarasi;

o toyinati ve totbiq sahasi;

e catdinimanin tamhg;

o partlayici maddalarin ve onlarin asasinda mamulatlarin istehlak xassalerini
misayysn edan texniki géstericiler (ayrica nezarst olunan ve nazarat olunmayan géstericiler);

e vyangin, partlayis ve elektrostatik tehliike gdstericilari;

e gablasdirmanin tesviri, (zeruri hallarda) agilmasi ve istifads edildikdsn sonra
mahv edilmasi (ve ya qaytariimasi) qaydast;

e yikin tehliks sinfinin ve uygunlug grupunun gostaricisi;

e anbarlarda ve tetbig yerinds mexaniklasdirma tsulunun gostariimasi ils
mexaniklosgdiriimis amaliyyatlarin tatbiqi;

o istifade olunmamisg partlayici maddslerin ve onlarin esasinda hazirlanan
mamulatlarin anbara qaytariimasi qaydasi;

e partlayici maddsler ve onlarin esasinda hazirlanmis memulatiarla iglemsk
Uglin tehlikesizlik teleblari (i sahssinin havasinda zererli maddalerin icaze verilon maksimum
konsentrasiyasi, maddelerin insan organizmine tesirinin xarakteri, zsrerli tesirlsrden gorunma
tadbirlari ve vasiteleri, yanginséndiranler);

» partlayici maddenin ve ya memulatin lagima ve ya quyuya yerlesdirilmesi
Usulu;

o partlayis Usulu;

» partlayici maddslerin ve onlarin asasinda hazirlanmis memulatlarin
istehlak¢inin anbarina gebulu zamani ve anbarda saxlanarkan yoxlanilan xiisusiyyatlori;

» saxlama seraiti, zomanatli saxlama muddati, zemanat verilmis saxlama
miiddsti bitdikden sonra gérulen tadbirler, mshv ediime gaydasi ve tsullari;

e heyastin ixtisaslarina dair telebler;

o fovgelade hallarda heyat iclin harakst gaydast;

e imtinalarin aradan galdirilmasi gaydasi.

Partlayici maddelerin (bu texniki reglamentin 3-cii maddssinin 1-ci bendinin b
yarimbandinde gosterilen partlayici maddsler ve ¢ yarimbaendinde gdsterilon emulsiyalar ve
matrisler istisna olmagla) ve onlarin esasinda hazirlanan mamulatlarin istehsalgisi istehlakgiya
istifade qaydalarina dair gosteriglor (telimatlar) vermalidir.

6.2.3. Partlayict maddelerin iglonmasi zamani onlanin tshlikesizliyini giymatlondirmek
Ueglin zeruri olan gdstericilerin siyahisi bu texniki reglamente 4 némrsli alavads verilmigdir;

6.2.4. Zerbe hassashdi sinaglarinin naticalerine esasen, asagdi haddi 100 mm-dan,
surttnma hessaslijina goére sinagdan kegirildikde ise asagd! haddi 200 MPa-dan az oldugda
partlayici maddslarin istifadasine icazs verilmir;

6.2.5. Ammonium nitrat emulsiyasi tehlikali yiklerin tesnifati Uzro beynalxalq prinsipler
osasinda miayyen edilmis sinaq metodlarina uyJun olarag 1-ci sinifde tesnif edile bilan
deyerden yiksak sixliga malik olmalidir;

6.2.6. Texniki senadlerde muoyyen edilmis sertlere (istehsal, gablagdirma, dasinma,
saxlama, istifade) uydun olaraq partlayici maddsler asasinda hazirlanan memulatiarin muxtslif
gruplari:

a) vaxtindan avval partlayts ehtimalini istisna etmali;

b) partlayig vasitaleri ilo etibarli sakilde partladiimalr;

c) istifade zamani onlarnin yerlogdiriimasi sortleri nezere alinmagla detonasiyanin
mahsuldan mamulata 6tirtlmaesini tamin etmali;

d) mexaniki yukler altinda zedslenmanin qarsisini almagq igiin gabigin ve ya goévdanin
kifayat geder méhkamliyini temin etmali:

e) teleb olunan suya davamhhgi tamin etmali;



g) partlayict mihitde istifade Uglin nezards tutulmus ve istehsal edilmigdirse, partlayigin
bas vermasini istisna etmali;

h) istismar temperaturu intervalinda standartlasdiriimis xtisusiyyatlarin gorunmasini tamin
etmali;

i) zemanatli saxlama muddsti srzinde standartlagdinimig xususiyystlerin gorunmasini
tomin etmali;

f) statik elektrike garsi davamhhg temin etmaelidir;

6.2.7. Elektrik detonatorlari va dalda étirtcileri Ugln talabloer:

a) elektrik detonatorlan asagidaki xtisusiyystlore malik olmahdir:

e tohliikesiz corayan adadi an azi 0,18 A,

e uzunmuddstli alovlanma cerayani an az1 0,22 A,

e tohliikesiz alovianma impulsu an azi 0,6 A .ms?,

b) elektriksiz partlayis sistemlorinin dalga 6turlctleri (zerbe borular) partlayic
maddalerin yan sethi ve onunla temasda olan diger partlatma vasiteleri ile partlamagda
baslamamalidir; ,

6.2.8. Istehsalgi texniki senadlerde nazerde tutulmus partlayici maddslerin ve onlarin
asasinda mamulatlarin gostaricilarine nazarat Gsullarini gdstermalidir.

6.3. Partlayici maddslerin va onlarin asasinda memulatlanin istehsal Ggiin tohlikeasizlik
telablori:

6.3.1. Partlayict maddsler (bu texniki reglamentin 3-ci maddasinin 1-ci bandinin b
yarimbandinds gbsterilen partlayici maddsler va ¢ yarimbandinde gésterilan emulsiyalar ve
matrisler istisna olmagqgla) ve onlarin asasinda hazirlanan mamulatlar senaye tshlikasizliyi
sahesindo selahiyyetli organlardan biri tersfinden verilmis daimi istifadeye Icaze oldugda
istehsal edilo biler;

6.3.2. Partlayici maddslar ve onlarin ssasinda hazirlanan memulatlar, onlarin mimkin
olan an yiksek tehliikasiziik deracasini tomin etmak U¢lin texniki xUsusiyyatlora malik olmalidir
va bu xisusiyyatlers olan telabler texniki reglamentda milsyyan edilmigdir;

6.3.3. Partlayict maddalerin va onlarin asasinda mamulatlarin istehsall texniki senadlara
va bu texniki reglamentin taleblarina uygun hayata keciriimalidir;

6.3.4. Texniki reqlament partlayici maddslerin ve onlarin asasinda memulatlarin istehsall
Gcun istifade olunan komponentlarin ve xammalin giris yoxlanisi zamani yoxlaniimali olan
gostericilori nezards tutmalidir;

6.3.5. Istehsal olunan partlayici maddalerin ve onlarin esasinda hazirlanan mamulatlarin
standartlagdiriimis xarakteristikalarina tosir eden texnoloji proseslarin parametrlori texnoloji
reglamentda ve konstruktor senadlarinds onlann xarakteristikalarinin tekrar istehsalini temin
edan daqiglikle gosterilmalidir;

6.3.6. lIstehsal olunan partlayici maddoalerin ve onlarin esasinda memulatiarin
standartlasdinimig xarakteristikalarina tesir eden texnoloji proseslerin parametrleri onlarin
istehsall zamani senadlegdirilmalidir. Senadlesdiriimis geydlarin saxlanma muddsti partlayici
maddalerin ve onlarin asasinda hazirfanan memulatlarin zemansatli saxlanma muddastinden az
olmamahdir;

6.3.7. Partlayici maddelerin va onlarin ssasinda hazirlanmig mamulatlarin istehsalgisi bu
partlayici maddsler ve onlarin esasinda hazirlanmis meamulatlar Uciin texniki senadlards
nazeardas tutulmus zeruri sinaglari (6lgmalari) hayata kecirmalidir;

6.3.8. Texnoloji proseslerin tegkili hazir partlayici maddslera ve onlarin asasinda
hazirlanmig memulatlara, onlarin dasinmas! (negletmasi), saxlanmasi, istifadesi zamani
xassolarine tesir eden ve ya tohllkesizliys tesir edan maddalerin ve ya sgyalarin daxil oimasi
ehtimalini istisna etmali, hemginin qusurlu partlayici maddaslerin ve onlarin ssasinda hazirlanmis
mamulatlarin, istehsalat tullantilarinin  hazir partlayict maddslerle ve onlarin ssasinda
hazirlanmis mahsullarin garigdiriimast imkanlarini istisna etmalidir.

6.4. Qablasdirma talablari.

Qablagdirma davamh olmal, partlayici maddslerin sizmasinin, dagimasinin ve ya
mahsullann dismaesinin tam qargisini almali, istenilan iglim seraitinde, o ciimledan yiikloma-



bosaltma emaliyyatlar zamani, habele saxlama zamani, butin név negliyyat vasiteleri ile
dasinma prosesinda onlarin salamathgini ve tahltikesizliyini temin etmalidir.

8.5. Partlayici maddalarin ve onlarin esasinda hazirlanan memulatlarin istifadesi zamani
tehliikesizlik teleblari:

6.5.1. Partlayict maddsler va onlarin asasinda hazirlanmig memulatiar texniki senadlers
uydun olaraq saxlanma ve istifade zamani tehliikasizliyi misyyen etmek Ugln istehlakgl
tersfinden sinagdan kegirilmalidir:

a) istehsalgidan daxil olan zaman (girig nazarati);

b) keyfiyyatin yaxsiligina dair subhsler oldugda (xarici yoxlama ve ya partlayis iglerinin
geyri-qanastbaxs naticelari (natamam partlayiglar, imtinalar) ssasinda);

c¢) zemanatli saxlama muddati bitens gadar.

Sinaq naticsleri sonradan sinag jurnalina daxil ediimakle aktla senadlesdiriimalidir;

6.5.2. Texniki sanadlorde nazerds tutulmus sinagdan kegmadan saxlanma muddati bitmig
partlayici maddelerin ve onlarin asasinda hazirlanmis mahsullarin istifadesine ve saxlanmasina
yol verilmir.

6.6. Partlayici maddslerin ve onlarin asasinda hazirlanan memulatlarin daginmasi
(nagletmasi) zamani tehlikasizlik telablari. .

Partlayici maddelerin  ve onlarnn asasinda hazirlanan memulatlarin  daginmasi
(nagletmasi) Olke orazisinde qlvvede olan tehliikeli yliklerin daginmasi normalarina ve
qaydalarina uygun olaraq hayata kegirilmalidir.

6.7. Partlayici maddalerin ve onlarin ssasinda hazirlanan memulatiarin saxlanmasina
dair tehlUkesizlik telableri:

6.7.1. Saxlama seraiti partlayici maddslerin ve onlarin asasinda hazirlanan mamulatlarin
xuisusiyystlerine atraf muhitin tesirini istisna etmali ve normativ va / ve ya texniki senadlarin
talablarina, o cimladen istifadasina dair gbsteriglara (talimatlara) uygun olmalidir;

6.7.2. Partlayict maddalar va onlarin esasinda hazirlanmis mamulatlar saxlama zamani
onlarin uyguniugu nazers alinmaqla anbarlara yerlasdirilmalidir;

6.7.3. Xarab olmus ve qusurlu partlayici maddslerin ve onlarin asasinda hazirlanmis
mamulatlarin anbarlarda miveqgeti saxlanmasi yalniz “DIQQST NOQSANLI MOHSUL”
xabardarliq nisan! ile geyd olunan xuUsusi ayrilmis yerds aparnimalidir. Xarab olmus ve qlsurlu
partlayici maddaler ve onlarin asasinda hazirlanmig memulatiar olan gablasdirmaya oxsar yazi
olan I6vhe yapisdirihir va (ve ya) gablasdirmaya oxsar yazi vurulur;

6.7.4. Sinaglar naticasinda alinan goéstaricilar texniki sanadlerde gdsterilon gostaricilers
uygun gelmadikds, partlayici maddalerin ve onlarin esasinda hazirlanmig mamulatlarin
istifadesina icaza verilmir va onlar an qisa middstde mahv edilmalidir.

7. Partlayici maddalarin va onlarin asasinda mamulatlarin daimi istifadesina icazanin
rasmilasdirilma gaydasi

7.1. Bu texniki reglamentin 3-ci maddasinin 1-ci bandinin a yarimbandinde gdstarilon
yeni partlayici maddslar va onlarin ssasinda hazirlanmis mamulatlar iciin senaye tahlikasizliyi
sahasinda salahiyyatli organlardan biri terefinden daimi istifadsye Icaze (bundan sonra - icaze)
verilmalidir.

7.2. lcaze almaq Ugun erizegi senaye tahliikesizliyi sahasinde salahiyystli organa tacriibe
partivasinin gsbul sinaglarinin aktinin va sanaye tshlikasizliyi Uzro ekspert royinin slave
edilmasi ile ariza taqdim edir.

7.3. Yeni partlayici maddalera ve onlarin esasinda hazirlanmis memulatlara icazs senaye
tehliikasizliyi sahasinde  salahiyyatli organ tersfinden Azarbaycan Respublikasinin
ganunvericiliyine uydun olaraq istehsal saraitinde nezarat-qabul sinaglari apariidigdan sonra
verilir.

7.4. Sinaq komissiyasinin terkibine istehsalginin, tertibatginin, sinaglarin aparildigy
toskilatin, ekspert teskilatinin, senaye tehlikasizliyi sahasinda selahiyystli organin va diger
organlarin (razilagsma asasinda) niimayandaleri daxil edilmalidir.



7.5. Qabul sinaglarinin kegiriimasi Gglin toleb olunan partlayici maddslerin tocriibe
partiyalarinin kiitlesi bu texniki reqlaments 5 némrali slavads veriimisdir.

Bu texniki reglamente 1 némrsli Slavade gosterilen partlayict maddalerin xisusi sinfi
Ugln partiayici maddslerin tacribe partiyasinin kitlesi, partlayis vasitelerinin sayi, perforasiya
ve partlayis isleri Gglin ylkler ve yiklems destleri ekspert toskilati vo senaye tehliikesizliyi
sahesinda selahiyystli organ ile razilagdinimis programda ve sinaq metodologiyasinda tertibatci
terafinden musyyan edilir.

7.6. lcaze bu texniki reqlamente 6 némrali slaveye uygun formada verilir vo dévistin
orazisinds barabar glivveye malikdir.

8. Partlayic1 maddalarin va onlarin asasinda hazirlanan mamulatlarin
uyguniugunun giymatiandirilmasi

8.1. Olke erazisinde dovriyyays buraxilan partlayici maddeler ve onlarin esasinda
hazirlanan memulatlar bu texniki reglamentin teleblarine muvafig olaraq tesdiq edilmalidir.

Bu texniki reglamentin telsblerine uygunlugun tesdiqi sertifikatlasdirma formasinda
hayata kegirilir.

Uygunlug sertifikati ve uygunlug bayannamesi Azerbaycan Respublikasi Nazirlor
Kabinetinin 17 iyul 2021-ci il tarixli 217 nomrsli Qarar ilo tesdiq edilmis “Uygunluq sertifikatinin
va uygunlug bayannamasinin formasi, hazirlanmasi ve teqdim edilmesi Qaydalari’na uygun
olaraq taqdim edilir

8.2. Sexsi ehtiyaclar Ugun hazirlanmig partlayici maddelor ve onlarin asasinda
hazirlanmig memulatlar Ggtin uydunlugun tesdiqgi teleb olunmur.

8.3. Uygunlugun giymatlendiriimesi Azerbaycan Respublikasinin Nazirler Kabinetinin “__”

tarixli ____ nomrsli Qaran ile tosdig edilmis “Uygunlugun giymatlandirilmasi sxemlsrinin
(modullarinin) Umumi siyahisi ve hemin sxemlarin (modullarin) atrafli middealarini ehtiva edsn
uygunlugun giymetlendiriimesi prosedurlar hagginda” esasinda aparilir.

8.4. Sertifikatlagdirma zamani erizegi ganunvericiliys uygun olaraq geydiyyatdan kecmis,
istehsalgi ve ya xarici istehsalginin funksiyalanint yerina yetiron saxs ola biler.

Sertifikatlagdirma Dovlet Sertifikatlagdirma organlarinin ve sinaq laboratoriyalarinin
(moarkezlerinin)  vahid reyestrine daxil edilmis akkredite olunmus sertifikatiasdirma
(qiymatlendirma, uygunlugun giymatlendirimasi) organlari tersfinden heyata kegirilir.

Uygunlugu tesdiglemek Uglin sinaglar  Sertifikatlagdirma organlarinin  ve sinaq
laboratoriyalarinin  (merkezlerinin) vahid reyestrine daxil edilmis akkredite olunmus sinaq
laboratoriyalari (merkazleri) tarafinden hayata kegirilir.

Bu maddenin 3-cl bandinde gésterilen qanunlarla nazorda tutulmus yoxlamalarin
naticaleri musbst oldugda, sertifikatlagdirma organi uygunlug sertifikatini resmilesdirir va onu
arizagiys verir.

Uygunlug sertifikatinin qiivvads olma middsti partlayict maddalerin ve onlarin esasinda
hazirlanmis memulatlarin névi va teyinatindan, segilmis sertifikatlagdirma sxemindan, partiayici
maddalerin ve onlarin esasinda hazirtanan memulatlarin planlagdiriimis buraxihis tarixinden asil
olaraq, lakin 3 ilden gox olmamagla misyyan edilir.

9. Partlayict maddalarin va onlarin esasinda hazirlanan mamulatiarin istehlak
bazarinda uygunluq nisani ile nisanlanmasi

9.1. Bu texniki reglamentin telablerine, habele Azerbaycan Respublikasinin onlara samil
edilon diger texniki reglamentlerinin tsleblorine cavab versn, bu texniki reglamentin 8-ci
maddasine esassn uygunlugun giymatlendirimasi (tesdigi) prosedurundan kegmis ve Icazssi
olan partlayict maddeler ve onlarin asasinda hazirlanmis mamulatlar déviet bazarinda vahid
dévriyys nigsanina malik olmaldr. 4

9.2. Bazarda mehsullanin vahid dévriyys nigani ile nisanlanmasi Azarbaycan Respublikasi
Nazirlor Kabinetinin 17 iyul 2021-ci il tarixli 216 némrali Qorart ilo tesdig olunan “Uygunlug
nigsaninin formasi, uygunlug nisanindan istifade ve veriimasi Qaydalari’na uygun hayata kegirilir.



9.3. Bazarda msahsullarin vahid dévriyye nisani tatbiq yerlerinda istehsal olunan ve
gablasdirmasi olmayan partlayici maddsler va onlarin asasinda hazirlanmis mamulatlar istisna
olmagla, partlayici maddalarin ve onlarin easasinda hazirlanmis memulatlarin  istehlak
gablagsdirmasina (tarasina), zemanatli saxlama muddati arzinds tasvirinin aydinligini temin eden
her hansi Usulla partlayici maddaler asasinda hazirlanmis mamulatlara tatbiq edilir.

10. Texniki reqlamentin talablarinin pozulmasina géra masuliyyat

10.1. Dévlstin selahiyystli organi partlayici maddslarin ve onlarin asasinda hazirlanan
mamulatlarin 6lke arazisinds dovriyyaye buraxiimasini mahdudlasdirmaqg ve gadagan etmak,
eloca da dovlstin bu texniki reqglamentinin tehlikasizlik tslablerine cavab vermsyen, yaxud
uygunlugun giymetlandiriime (tasdiq) senadi olmadan daxil olan ve ya dévlet bazarinda vahid
mahsul dévriyyasi nisani ile markalanmadan dévriyyade olan partlayici maddsleri ve onlarin
asasinda hazirlanmig memulatlar bazardan ¢ixarmagq tgiin butin tedbirteri gérmalidir.

10.2. Dovlstin salahiyystli orqani gqebul edilmis garar barads bu gerarin gabul edilmasi
sabablarini gostarmekle ve bu tadbirin gérilmasinin zeruriliyini izah edan stbutlar teqdim
etmakia dévlstin diger salahiyystli organlarint xebardar etmalidir.

10.3. Bu texniki reglamentin taleblerini pozan sexsler Azerbaycan Respublikasinin
Azarbaycan Respublikasinin Cinayst ve Inzibati Xstalar Macsllesine uygun mosuliyyst
dasltyirlar.

10.4. Istehlak bazarlarinda bu texniki reqlamentin talsblerine uygun olmayan mallara
qgars! nazarst tedbirleri Igtisadiyyat Nazirliyi tersfinden aparilir.



Partlayici
maddalerin
sinfi

“Partlayict maddalarin va onlarin asasinda
hazirlanan memulatlarin tehlukesizliyi
hagginda” milli texniki reqlaments

1 nomrali alava

Partlayici maddalarin siniflari, qruplarn ve onlarin tetbiq sartleri

Partlayici
maddalarin

grupu

Patronlarin .
(baglamalarin)
| forgli zolaginin ve |
ya gabiglarinin

Partlayici maddaslerin ndvii ve tatbiq sertlori

1

2

‘ _ rongi

3 4

Yalniz aciq islerde partlayis tGglin goruyucusuz ‘

partlayicilar Ag__

Yanar qazlarin ve ya partlayrc; komur (sist) |
tozunun buraxiimadigi ve ya partlayis islerinde |
partiayis tehluksli mihitin alovianmasini istisna |
eden dib boslugunun inertizasiyasinin tatbiq
edildiyi yerin sathinde ve yeraltt maden
gazmalarnnin  diblerinde  partlayls  Ucln |
goruyucusuz partlayicilar

Qirmizi

Yanar gazilarin buraxildidi, lakin partlayici kémur
(sist) tozunun olmadigi yerali madan |
qazmalarinin  diblerinde  yalniz  slxurlarnn |
partladiimasi Ugin goruyuculu partlayicilar

Partlayis Ggun goruyuculu partlayici maddeler: |
yanar gazlarn buraxiimamasi zamani komar |
(sist) tozunun partlamasi naticesinds tehlikali |
olan yeraltt madan qgazmalarimn diblerinds |
kémur ve (ve ya) qaya ve ya neft sistleri Uzre; |
yanar gazlarin ¢ox buraxildii maden gqazmalari
istisna olmagqla, yanar gazlarin buraxildig: kdmur |
layi  boyunca aparilan vyeralti  maden |
gazmalarinin diblerinde kémir ve (ve ya) sixur |
Uzra; komir saxtalarinin  yeralti maden
gazmalarinin diblerinda gok partlayiglan Ggin =~ |

Sarn

Partlayis delik yikinun yan sethinin ya stxurun
catlarinda, ya da meden gazmalarinda olan gaz- |
hava qarisigl ile tamasi olmadigda, yiiksak |
yanar gaz ayrilmasinin  oldugu madsan |
gazmalarinda kémir ve (ve ya) sixur boyu
partlayis G¢ln goruyuculu partlayici maddsler

Sari

VI

Partlayis tGgun qoruyuculu partlayici maddslar:
partlayis dalik yikunin yan sathinin ya siixurun
catlarinda, ya da maden gazmalarinda olan qaz-
hava qansigr ile temasinin mimkin oldudu
soraitde aparilan yiuksak yanar qaz ayrilmasi ila
maden gazmalarinda koémir ve (va ya) sixur
tizre; 20 m-don ¢ox madas yeri uzunlugu olan ve
amumi saxta depressiyasi hesabina
ventilyasiyani temin eden svvelcaden gaziimis |

quyular olmadan yanar gazin ayrildigi yiksalen J B

Sari




Vil

| diblerinde

Xususi (C)

| (10°-den gox) madan gazmalarinin komur ve
' qarnigiq diblerinde

| Xususi partlayls isleri Ggin V- VI sinif

| goruyucusuz partlayici maddaler Ve

| goruyucusuz partlayici maddalerdan |
' hazirlanmis mamulatlar (su ile cilema ve toz |

| inhibitorlarinin sapilmasi, dam 6rtlyl qoyularken
taxta direklerin partlayici sekilda aqirilmasi,
komlr buraxiimast iglerinde asimis suxur

kUtlesinin  aradan qaldirniimasi, iri  Slgull |

materiallarin azilmasi) yanar qaz ve komir
' tozunun partlama tehlikasli konsentrasiyasini
‘emeﬂe getira bilen yeraltt madan qazmalarnin

Yanar qazin ve kémur (§lst) tozunun partlayici
konsentrasiyalarinin amale gelmasi mumkiin
' olan yeraltt madan gazmalarinin dibleri istisna
olmagla, xtsusi partlayis isleri Ggln nazards

tutulmus goruyucusuz ve qoruyuculu partlayicr

' maddasler va onlarin esasinda memulatiar

| Yer sathinds partlayis islari: metallarin impulsla

| emali; quyulann va camlasdirilmis yuklarin
| detonasiyalanmasi; c¢ixintilarin eyrilikleri  Gglin
kontur partlatma; donmus torpaglarin
dagidilmasi; iri  Slculld  sixur  kitlelarinin
parcalanmasi; quyularda seysmik kasfiyyat;

mesa  yanginlarinin  lokallasdiriimast  G¢ln |

' manea zolaglarinin yaradilmasi va diger xususi

isler

' Qaz va (va ya) kémir (sist) tozunun tesiri ile
tehlikeli olmayan yeraltt maden gazmalarinin
 diblerinde  partlayis isleri; sulfid filizlerinin
partladiimasi; iri  olgUlti  sUxur  kitlolerinin
' parcalanmasi; kontur partlatma ve diger xisusi
isler

| Ke§f|yyat neft vo qaz quyularinda perforasiya

| va partlayis islari
|Kukurd ve neft madenlerinds, kukird tozu,

|hldrogen ve agir karbohidrogen gqazlarinin
' partlayis tshlikssi olan diger madaenlerda
| partlayis islori

Sari

Qirmizi




“Partlayict maddslarin va onlarin esasinda
hazirlanan memulatlarin tehlikasizliyi
hagginda” milli texniki reglamentes

2 nomrali alava

Partlayici maddalarin va onlarin asasinda hazirlanan mamulatlann alt sinifleri

Alt sinif Alt sinfin ad|
nomirasi

Kutlavi partlayis qabiliyystli partlayict maddaler ve onlarin asasinda

1.1 hazirlanan mamulatlar

Katlevi olaraqg partlamayan, lakin partlama zamani eotrafa sepslenmak ve
1.2 otrafdaki obyektlore xeyli zivan vurmaq tehliikesi olan partlayici maddsler ve
| onlarin esasinda hazirlanan memulatlar

Yangin tehlukali, kiitlavi partlamayan partiayici maddeler ve onlarin ssasinda
hazirlanan mamulatlar

1.3

Daginma zamani yalniz alisdiqda ve ya detonasiyalandigda kigik partiama
riski yaradan partlayict maddalar ve onlarin asasinda hazirlanmis mamulatlar.
Partlayigin tesiri gablagdirma ile mehdudlasir. Xarici impuls manbayi
gablagdirmanin terkibinin darhal partlamasina sebab olmamalidir

Kutlevi partlayig tehlikesi olan, lakin gox asadi hessashiga malik, normal
dasinma seraitinde ige disme ve ya yanmadan partlamaya kegidin bas
vermamali oldugu partlayici maddaler ve onlarin ssasinda hazirlanan
mamulatlar

1.4

1.5

Heddinden artiq agag! hassashga malik, kutlevi partlamayan ve tesadifi ise
digsme ehtimalinin asadi olmasi ils xarakterize olunan partlayici maddsler
gsasinda hazirlanan memulatiar. 1.6 alt sinfinin mamulatlan ile sertlenan
| tehitks bir mamulat partlamasi ile mahdudlagir

1.6




“Partlayici maddaelerin va onlarin esasinda
hazirlanan mamulatlarin tehlikasizliyi
hagqinda” milli texniki reqlaments

3 némrali alave

Partlayici maddalarin va onlarin asasinda mamulatlarin uygunluq qruplar

Uygunlug Maddenln mamulatin adi Te_snlm
. qmwpu_ | B | sifresi |
I S 2 S

Terkibinda partlayl§oyad|cu partlayict maddaler olan ve ikiden az | 1.1B
B misteqil qoruyucu qurdusu olan memulatlar. Hemginin kapsul 1'28
detonatorlar, detonator qurdulari ve isa salan partlayici olmayan 1.4B '
' kapsullar kimi mamulatlar da daxildir. S ! '
C | Tullayict partlaync; maddaler ve moemulatlar (tUstistz barit) ]
| Partlatma vasitsleri ve tullayict yiki olmayan partlayict maddaler | 1.1D
D 've onlarin osasinda hazirlanmis  memulatlar; terkibinds 1.2D
| partlayisoyadici partlayici maddaler olan, iki v ya daha cox 1.4D
| mustaqil goruyucu qurgusu olan memulatiar | 15D
Terkibinde partlayig vasiteleri olmayan, lakin tullayici yUkli | 1.1E
E partlayici madda terkibli memulatlar (terkibinde alisan maye ve ya | 1.2E
| gel va ya 8z-6zina aligan maye olanlar istisna olmagla) |  14E |
Torkibinds ikinci deracali detonasiya edici partlayici maddsler, 1;:2
F | partlayis vasiteleri ve tullayici yikleri olan ve ya tullayict yUki 1.3F
| olmayan mamulatlar
I _ 1.4F |
. 111G |
G ' Pirotexniki maddaler ve onlarin torkibinds olan mamulatlar lgg '
] S . 14G
| Tesadlfi partlayis zamani  her hansi  tehlikali tezahlr
gablagdirmanin 6z ilo mehdudlasacaq ve tara yangin zamani
S ' mahv oldugda ise partlayisin ve ya atmanin tesiri mehdud olacaq 1.4S
| gokilde qablasdinimis ve ya hazirlanmis (bu, gablasdirmanin | '
| bilavasite yaxinhdinda qgeza tedbirlorinin v ya yanginin |
| | sondurtlimasine mane olmur) partlayict maddeler ve ya memulatlar |
N ' Torkibinda ¢ox asagl hessasha malik partlayici maddsler olan | 16N

 mohsullar




“Partlayici maddalerin va onlarin esasinda
hazirlanan memulatlarin tohliikasizliyi
hagqinda” milli texniki reglamente

4 nomrali alave

Partlayici maddalerin iglamasi zamani onlarin tahliikesizliyini giymatlendirmak ligiin
zoruri olan gostaricilarin siyahisi

Zorboys qarsi hessasliq
Surtinmaya qarsi hessasliq
 TNT ekvivalenti _ ) - - ]
| Kritik detonasiya diametri - - ]
Minimum ise salma _l_mpulsu_ B
Istilik mugavimati
Xususi hacmli elektrik mugavimati (yalniz emulsiya maddsleri Ugun 'su terkibli partlayucu
maddaslerds)
3 Partlaylgm_e_h_sgllannda zererh gazlarin hacmi _ B
| Kri Kiritik sixhq
' Konstruksiya materlallarl ilo uygunlug o - - _
Qoruyucu xassaleri (qoruyuculu partlayucu maddeler ug;un)
Agressiv miihitlere uydunlug (sulfid yataqlarlnda istifads olunan partlayncn maddeler ugun)
| Suya davamliliq




“Partlayici maddslerin ve onlarin asasinda
hazirlanan mamulatlarin tahlikesizliyi
haqginda” milli texniki reqlamenta

5 nomrali alave

Qabul sinaglari {i¢iin talab olunan partlayici maddalar partiyasinin minimum kiitlesi

Partlayici maddalarin tatbiq sahasi | Partlayici maddalerin |
~ ktlesi, ton
Lagimlarin ve quyularin slle doldurulmasi zamani yeralti igler ugun| 3
partlayici maddaler |
Lagimlarin ve quyularin mexaniklesdirilmis doldurulmasi zamani yeraltl : 5
islor Gguin partlayict maddalar B
Qoruyuculu partlayici maddsler L 3
Aclq isler Uglin nazerds tutuimus partlayici maddsler | 50
Aciq va yeralti islerde PM atiminin hazirlanmasi {iglin nezarda tutulmus |
patronfagdirnimis partlayici maddsler, saskalar ve digar ayrica partlayici | 5
maddsler I
Elektriksiz partlayis sistemleri | 1000 (dest)




“Partlayici maddslerin ve onlarin esasinda
hazirlanan memulatlarin tehlikasizliyi
haqqinda” milli texniki reqlaments

6 nomrali slave

Partlayici maddalarin ve onlarin asasinda hazirlanan mamulatlarin daimi istifadesina
icaza

Dévisatin nazarat organinin adi
Partlayici maddalerdan va onlarin asasinda hazirlanan mamulatlardan istifadaye icaza

Tarix Ne

Partlayici maddaenin va ya mamulatin adi
Texniki sartlerin (standartin) némrasi
Tortibatgt:
Istehsalgi(lar):
Onun (onlarin) dévlet geydiyyati hagqginda sehadetnama
(sehadstnamaenin Ne va verilma tarixi, onu veran organin adi)
icazenin verilmasi Uglin asas

Nagliyyat Nagliyyat g . Tocili
tahlikasi tohlUkasi alt Uy%ntuq ng;;g}’a tadbirlar kodu

sinfi | sinfi | dWPY B aTTK)
R R -

Tayinat, tetbig sahasi vo sartleri

Olave tadbirler

(nozarst organinin nimayeandasinin
imzasi ve S.AA)

MY



