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ilo tasdiq edilmisdir.

Masin va avadanliglarin tahlikasizliyi haqqinda texniki reqlament

1. Umumi middaeaalar

1.1. “Masin va avadanliglarin tahllkasizliyi hagqginda texniki reglament” (bundan
sonra- Texniki reqglament) istehlak bazarinda masin ve (ve ya) avadanliglarla bagl
hazirlanma (layihalendiriima), istehsal, montaj, sazlanma, istismar, saxlanma, dasinma,
satis ve utilizasiya zaman tetbiqi ve icrasi macburi olan vahid taleblerin musyyan edilmasi,
istehlak bazarinda doévriyyaye buraxilan masin vea (ve ya) avadanliglarin serbast
dovriyyasinin tamin edilmasi magsadile hazirlanmisdir ve “Texniki tanzimlema haqqinda”
Azarbaycan Respublikasinin Qanununa uygun olaraq (bundan sonra - Qanun) masin va
avadanliglarin tshlukesizliyinin temin edilmasi ve onlarin istehlak bazarinda sarbest
dovriyyasina dair talablari muayyan edir.

1.2. Azarbaycan Respublikasinda masin ve avadanliglara dair talablari muayyan edan
diger texniki reglamentler qabul edildikde, masin va avadanliglar Azsrbaycan

Respublikasinda ona tetbiq olunan butun texniki reqlamentlarin telablerina uygun olmalidir.

2. Totbiq sahasi

2.1. Texniki reglament istehlak bazarinda doévriyyaye buraxilan masin va (ve ya)
avadanliglara samil olunur.

2.2. Texniki reglament insanlarin hayat ve saglamliginin, straf muhitin, amlakin
muhafizasi, heyvanlarin hayat ve saglamhginin qorunmasi, istehlakgilari ¢asdiran
haraketlerin garsisinin alinmasi meagsadile magin va (ve ya) avadanliglarin hazirlanma
(layihalendiriima), istehsal, montaj, sazlanma, istismar, saxlanma, dasinma, satis va
utilizasiya zamani tahlukasizliyi ile bagll zaruri olan minimum talablari muayyan edir.

2.3. Texniki reglament 1 va 2 nédmrali Blavelere uydun olarag aradan galdiriimasi ve
azaldilmasi ila bagli telabler muayyan edilmis, tehlika névleri askar edilmis va identifikasiya

edilmis masin ve (ve ya) avadanliglara samil olunur



2.4. Texniki reglament asagidaki masin va (ve ya) avadanliq noévlerine samil olunmur:

2.4.1. rabite sabakalarinin faaliyystinin dayanigliginin tamin edilmasi ve radiotezlik
spektrinin istifadesi ile bagh masin va (ve ya) avadanliqglar;

2.4.2. tibbi magsadlar Ugun tatbiq edilan ve pasiyent ila birbasa temasda istifada
olunan masin ve avadanliglar (rentgen, diagnostik, terapevtik, ortopedik, stomatoloji, cerrahi
avadanliglar);

2.4.3. atom enerjisindan istifade sahasinda tatbiq tG¢ln xtsusi dizaldilmis masin ve (vo
ya) avadanliglar. Atom enerjisindoen istifade sahasinda tatbiq edilon Umumi senaye
maqsadlari Uglin masin va (ve ya) avadanlig nuva ve radiasiya tehlUkasizliyinin tamin
edilmasi talablerina zidd olmayan daraceda Texniki reqlamenta samil edilir;

2.4.4. tekarli naqgliyyat vasitaleri, onlarda qurasdirilan masin va (ve ya) avadanhglar
istisna olmagla;

2.4.5. daniz va gay naqliyyat vasitalari (gemilar ve Uzan qurgular, o cimladan onlarda
istifade olunan masin va (ve ya) avadanliglar);

2.4.6. ugus aparatlari va kosmik aparatlar;

2.4.7. damiryol naqliyyatinda tatbiq Ggln xususi duzsldilmis demiryol haroekat tarkibi ve
texniki vasitaler;

2.4.8. attraksionlar;

2.4.9. silah va harbi texnika;

2.4.10. fiziki imkanlari mahdud olan sexsler terefinden istifade Ug¢un nazearde tutulmus
masin va (va ya) avadanliglar;

2.4.11. kend taserrifatt ve mesa tesarrtfati traktorlari ve qosqulari, onlarda
qurasdirilan masin va (va ya) avadanliglar istisna olmaqla;

2.4.12. qazma platformalari, onlarda istifade olunan masin va (ve ya) avadanliglar
istisna olmagla;

2.4.13. istismarda olan ve ya istehsalginin 6z ehtiyaclari iglin hazirlanmis masin ve
(ve ya) avadanliglar, habele masin va (ve ya) avadanhqglarin temiri (texniki baxig) Ggin
istifade olunan masinlara komplektlasdirici mamulatlar ve ehtiyat hissaleri.

2.5. Texniki reglament tahluka potensialll istehsal obyektlarinds istifade olunan masin
va (ve ya) avadanliglara samil olunur.

2.6. Masin va (va ya) avadanliglarin identifikasiyasi zamani konkret masin va (va ya)

avadanliglarin nimunaya va ya onlarin tesvirina uygunlugu muayyen edilir. Bu tasvirlar kimi



Texniki reglamentin istinad standartlarindan, tasnifatlardan, spesifikasiya va gertyojlardan,
texniki sertlardan, istismar senadlerinden istifada oluna biler.
2.7. MUayyan masin va avadanliq kateqoriyalari ugun slave tehlUkasizlik telablari 2

nomrali ©laveya uygun olaraq muayyen edilib.

3. Osas anlayiglar

3.1. Texniki reglamentin magsadleri Ugun asagidaki anlayislardan istifade olunur:

3.1.1. goza — magsin va (va ya) avadanligin zaedslanmasi ve ya siradan ¢ixmasli, masin
va (va ya) avadanhqglarin istismari prosesinds nazaratsiz partlayisin bas vermasi va (ve ya)
tehlukali va zararli maddalerin xaric edilmasi;

3.1.2. icazs verilon risk — istehsalginin texniki va iqgtisadi imkanlarina asaslanaraq,
masin va (va ya) avadanligin istifadesinden yaranan, mahsulun mévcudlug dévrinun batin
marhalalerinda tamin edilmali olan tahlikssizlik seviyyasina uydun galen risk dayari;

3.1.3. mdvcudlug doévri — masin va (ve ya) avadanhigin layihalandiriimasindan
baglayaraq, utilizasiyasinin basa c¢atmasina qadar bir-biri ile elagali marhalslari
(layihalendirme, istehsal, saxlanma, montaj, sazlanma, istismar, o cumledan
muasirlagdirma, temir, texniki ve servis xidmati) ehtiva eden dovr;

3.1.4. insident — masin va (va ya) avadanhdin nasazlidi, texnoloji proses rejimindan
kanara ¢ixma;

3.1.5. kritik nasazlig — masin va (ve ya) avadanhgin insan hayat ve saglamhgina,
amlaka, atraf muhite, heyvanlarin ve bitkilarin hayat ve saglamligina zerar vurulmasi ile
naticalana bilecak nasazlgi;

3.1.6. masin — an az bir hissasi ve ya bir detali mivafig éturtculer, idaraetma zancirleri,
enerji manbalarinin kdmayi ile harakat edan, konkret istifade (masalen, materialin emall,
tekrar emall, dasinmasi ve ya qablasdiriimasi) maqgsadile bir-birina birlesdirilmis bir sira
alagali hissa vea detallar;

3.1.7. mobil enerji vasitelari — traktorlar, universal enerji vasitalari, 6zigedan sassiler;

3.1.8. tayin edilmis resurs — masin va (ve ya) avadanligin mumi islema muddati, hamin
muddst catdigdan sonra texniki vaziyystinden asili olmayarag, onun istismari
dayandiriimahdir;

3.1.9. isleama muddati ve ya hacmi — masin va (va ya) avadanligin isloma muiddati ve

ya hacmi;



3.1.10. teyin edilmis istifade muddati — masin va (ve ya) avadanligin taqvim Uzro
istifade muddatidir, hamin muddet basa catdigdan sonra texniki veziyyetinden asil
olmayaraq, onun istismari dayandirilmahdir;

3.1.11. teyin edilmis saxlanma muddati — masin va (ve ya) avadanligin taqvim Uzro
saxlanma muddatidir, hemin muiddat basa catdigdan sonra texniki vaziyystinden asili
olmayaraq, onun saxlaniimasi dayandiriimalidir;

3.1.12. masinin teyinatina gors istifadasi — masin va (ve ya) avadanligin istehsalginin
istismar sanadlerinde gosterdiyi teyinatina uygun olaraq istifadesi;

3.1.13. tahlukesizlik asaslandirmasi — tahlukesizliyin temin edilmasi Uzre minimum
zoruri tadbirler hagqinda konstruktor, istismar, texnoloji senadlarden malumatlari 6zinde aks
etdiren, masini ve (va ya) avadanhgr movcudluqg dévranin batin marhalsalerinde musayist
edan senad;

3.1.14. avadanliq — mustaqil sakilds istifads olunan ve ya masina qurasdirilan, onun
asas va (ve ya) olave funksiyalarinin yerina yetiriimasi, hamginin bir ne¢ga masinin bir
sistemda birlesdirilmasi Ugun zaruri olan texniki qurgu;

3.1.15. nasazliq — layihslendirma zamani konstruktiv pozuntular, musayyan edilmis
istehsal ve ya tamir prosesina riayat olunmamasi, istismar gaydalarinin va ya telimatinin
yerina yetiriimamasi naticesinde masin va (ve ya) avadanhdin islek veziyyatinin
pozulmasindan ibarat hadiss;

3.1.16. son hadd vaziyysti — masin va (ve ya) avadanhgin galecak istismarinin
yolverilmaz oldugu va ya magsadauygun olmadidi, yaxud islek vaziyyatinin barpasinin geyri-
mumkun oldugu ve ya magsadauygun olmadidi veziyysti;

3.1.17. gosulan masin — sayyar, qosqulu, yarimqosqulu, ortald, yarimoértila ve ya mobil
elektrik vasitasine montaj olunan, kand tesarrtfati masullarinin va s. istehsali va ilkin emal
amaliyyatlarinin yerina yetiriimasi uglin nazarde tutulmus masin;

3.1.18. tertibatgi (layihe mutexassisi) — yeni masin ve avadanliq névunun yaradilmasi,
sinaqg numunasi Ugun texniki senadlarin iglanib hazirlanmasi ve sinag numunasinin
hazirlanmasi prosesini hayata kegiran hiqugi va ya fiziki soxs;

3.1.19. sistem tertibatcisi (layihe mltaxassisi — masin va (ve ya) avadanliq sisteminin
(istehsalat doévru ile bir-birine bagh olan texnoloji xatlar) layihe senadlerinin hazirlanmasi
prosesini hayata kegiren hliquqi ve ya fiziki saxs;

3.1.20. kand taserrufati masin-traktor agreqati — mobil enerji vasitasinin qosqulu,

yarimgosqulu va ya montaj olunan masinla (ve ya masinlarla) birlesmasindan ibarat olan va



texnoloji kend tesarrifatt emsaliyyatlarinin yerina yetiriimasi uUgun nazerds tutulmus
kompleks;

3.1.21. sistem — telab olunan funksiyalarin yerina yetiriimasi G¢ln konstruktiv va (ve ya)
funksional cahatdan bir-biri ile birlagdiriimis masin va (va ya) avadanliglarin cemi;

3.1.22. tahluke — insan hayat ve saglamligina, amlaka, atraf muhite potensial zarer
manbayi;

3.1.23. tehlukali zona — masin ve ya avadanligin yaratdigi tehlukanin insana tesir etdiyi
yer.

3.2. Texniki reglamentds istifade olunan diger anlayislar Qanun ve Azarbaycan

Respublikasinin diger normativ hiiquqi aktlari ile miayyan edilmis manalari ifads edir.

4. istehlak bazarinda masin va avadanliglarin dévriyyasina dair talablar

4.1. Masin ve (ve ya) avadanhglar Texniki reglaments, hamginin Azarbaycan
Respublikasinda quvvada olan va onlara samil olunan digar texniki reglamentlara uygun
olduglari halda va Texniki reglamentds, hamginin onlara samil olunan diger texniki
reglamentlarde muayyen edilmis gaydada uygunlugu giymatlandirildikda istehlak bazarinda
dovriyyaya buraxilir.

4.2. Texniki reglamentin taleblerine uygunlugu tesdiq edilmamis masin va (ve ya)
avadanliglar istehlak bazarinda uygunlug nisani ile nisanlanmamali ve ddvriyyaye

buraxilmamaldir.

5. Hazirlanma (layihalandirilma) zamani masin va (va ya) avadanliglarin

tohlukasizliyinin tamin edilmasi

5.1 Masin ve (va ya) avadanliglarin hazirlanmasi (layihalendiriimasi) zamani onlarin
movcudluq dévrandn batin marhalalarinde mumkun tahluka novleri muayyan edilmalidir.

5.2. Musayyan edilmig tahluka ndvleri tgun eksperimental, ekspert yolu ile va ya analoji
masin va (va ya) avadanliglarin istismar malumatlari esasinda qiymatlendirilir.

5.3. Hazirlanma (layihalendirma) zamani masin ve (va ya) avadanliq Ugun icaza verilan
risk do muayyen edile bilar. Bu zaman muayyan edilmis riska uygun gsalen tehlukssizlik
saviyyasi asagidakilarla temin edilir:

5.3.1. elmi-tadgiqat va tacriiba-konstruktor islerinin tamhg;



5.3.2. muayyan edilmis qaydada tesdiq edilmis metodlara oasaslanan zoruri
hesablamalar va sinaglar kompleksinin hayata kegirilmasi;

5.3.3. istismar parametrlarindan va gsertlerindan asil olaraq, ayri-ayri masin va (va ya)
avadanliq ndvlarindas istifada olunan materiallarin va maddalarin secilmasi;

5.3.4. tertibatgl (layihe mutexessisi) terafinden son hadd veziyysti meyarlarinin
muayyean edilmasi;

5.3.5. tertibatgl (layihe mitexassisi) tersfindan tayin edilmis xidmat middatinin, tayin
edilmis resurslarin, texniki xidmat, temir ve utilizasiya middatlerinin musyyen edilmasi;

5.3.6. masin va (va ya) avadanliglarin texmin olunan mumkun yanhs istifadasi ile bagl
batun tehlukalarin muayyan edilmasi;

5.3.7. masin ve (ve ya) avadanliglarin istifadasinin mahdudlasdiriimasi.

5.4. Masin va (ve ya) avadanhgin icaze verilan riski musyyan edan texniki
xususiyyaetlerine layihanin dayisdiriimasi ile nail olmaq muimkun olmadigda, hamginin bu,
igtisadi cehatdan maqgsadauygun olmadiqgda, istismar kitabgasinda (telimatinda) bu masinin
va (va ya) avadanhgin istifade sertlarini mahdudlasdiran va ya tahllkasizliyin temin edilmasi
uzra tadbirlerin gorilmasi zerurati haqqinda xabardarliq edan malumat gosterilir.

5.5. Masin va (va ya) avadanliglarin hazirlanmasi (layihalendiriimasi) zamani fiziki
amillerin (ses-klly, infrases, hava ve kontakt ultrasesi, lokal ve Umumi vibrasiya,
elektromaqgnit sahalarinin saviyyasi), hamginin tahllikali ve zararli maddalarin ayrilmasinin
masin va (ve ya) avadanliglarin istismari zamani tshlukesizliyi temin edoen saviyyaleri
muayyan edilmalidir.

5.6. Masin va (ve ya) avadanligin hazirlanmasi (layihalandiriimasi) zamani tahlikasizlik
asaslandirmasi hazirlanmalidir.

5.7. Masgin ve (ve ya) avadanliglarin tahlikasizlik asaslandirmasinin asli tartibatgida
(layiha mutaxassisinda), surati ise masin va (ve ya) avadanliglarin istehsalgisinda ve masin
va (ve ya) avadanhqlari istismar eden teskilatda galmalidir.

5.8. lIstismar kitabgasinin (telimatinin) islenib hazirlanmasi masin ve (vo ya)
avadanliyin hazirlanmasinin (layihslandiriimasinin) ayriimaz terkib hissasidir. istismar
kitabgcasi (telimati) asagidakilari ehtiva edir:

5.8.1. masin ve (ve ya) avadanliglarin konstruksiyasli, ig prinsipi, xususiyyatlori
haqqinda malumatlar;

5.8.2. masin va (ve ya) avadanligin montaji ve ya yigiimasi, sazlanmasi ve ya

tenzimlanmasi, ona texniki xidmat va onun temiri ile bagli gostarigler;



5.8.3. masin ve (va ya) avadanliqdan istifads ile bagl gostsriglar va istismara verilms,
toyinati Uzra istifada, texniki xidmat, batln temir ndvleri, dévri diagnostika, sinaglar, dasinma,
gablasdirma, konservasiya va saxlama gertlori de daxil olmagla, tshlukesizliyin temin
edilmasi Uzra tadbirler;

5.8.4. konstruktiv xususiyyatlerindan asili olaraq, teyin edilmis gostariciler (tayin edilmis
saxlanma muddsti, teyin edilmis istifade muddasti ve (ve ya) tayin edilmis resurs). Tayin
edilmis gostaricilora (tayin edilmis resurs, saxlanma muddati, istifade muddaeti) catdiqda
masin ve (ve ya) avadanliglar istismardan c¢ixarilir va onlarin tamire gondarilmasi,
utilizasiyasi, yoxlanilmasi ve yeni tayin edilmig gostericilerin (teyin edilmis resursun,
saxlanma muddatinin, istifade middatinin) miayyan edilmasi haqqinda garar gabul edilir;

5.8.5. kritik nasazliglarin siyahisi, personalin insident ve ya qezaya sebab olan
mumkin sahv herakatleri;

5.8.6. insident, kritik nasazliq ve ya gaza halinda personalin harakatlari;

5.8.7. son hadd vaziyyati meyarlari;

5.8.8. istismardan ¢ixarma va utilizasiya ile bagl gostarigler;

5.8.9. xidmat personalinin ixtisasi hagqinda mealumatlar.

5.9. Masin va (va ya) avadanliq pesakar istifadacilar tarefindan istismar Gg¢un nazerda
tutulmadigi halda istismar kitabgasinda (talimatinda) bu istifadacilerin biliklari, bacariglari ve

tacriubasi nazara alinmalidir.

6. istehsal, saxlanma, dasinma, istismar ve utilizasiya zamani masin va (ve ya)

avadanliglarin tahliikasizliyinin tamin edilmasi

6.1. Masin ve (ve ya) avadanhgin istehsali zamani onlarin layiha (konstruktor)
sonadlerinin ve Texniki reglamentin talablarina uygunlugu temin edilmalidir.

6.2. Masin va (ve ya) avadanligin istehsali zamani istehsalgl tehlikasizliyin temin
edilmasi Uzra layiha (konstruktor) senadlarinde muayyan edilmis butln tadbirlar kompleksini
yerina yetirmalidir, bu zaman tahlukasizliyin asili oldugu butun texnoloji emaliyyatlarin yerina
yetiriimasina nazarat imkani temin edilmalidir.

6.3. Masin va (va ya) avadanligin istehsali zamani layiha (konstruktor) senadlarinda

nazards tutulmus sinaqglar kegirilmalidir.



6.4. Masin ve (ve ya) avadanligin istehsall zamani Texniki reglamenta uygun olaraq,
totbig olunan texnoloji proseslar ve nazarast sistemi nazera alinmagla, layiha (konstruktor)
sanadlarinde muayyan edilmig tehlukasizlik telablari temin edilmalidir.

6.5. Magin va (ve ya) avadanligin istehsali zamani layiha (konstruktor) senadlarindan
kanaragixmalar tartibatgl (layihe mutexassisi) ile razilasdirimalidir. Razilasdiriimis layiha
(konstruktor) sanadlerine asaslanaraq istehsal olunmus masin ve (ve ya) avadanhgin
istifadasi ile bagli risk tertibatci (layihe mitaxassisi) terefinden miayyan edilmis icazs verilan
riskden yuksak olmamaldir.

6.6. Masin va (ve ya) avadanliq istehsalgisi masin ve (va ya) avadanlhglar istismar
kitabcasi (telimati) ile temin etmalidir.

6.7. Masin va (ve ya) avadanhq tshlika ndvleri haqqinda aydin va silinmayan
xabardarliq yazi ve ya nisanlarina malik olmalidir.

6.8. Masin va (va ya) avadanliq asagidakilari ehtiva edan yaxsi oxunan, aydin va
silinmayaen identifikasiya yazisina malik olmalidir:

6.8.1. istehsalginin adi ve (ve ya) amtes nisani;

6.8.2. masin ve (va ya) avadanligin adi ve (ve ya) isarasi (ndvl, markasi, modeli
(mdévcud olduqgda));

6.8.3. istehsal ayi va ili.

6.9. Texniki reglamentin 6.8-ci bandinda verilon malumatlari masin ve (va ya)
avadanligin Uzsrina tatbiq etmak mumkln deyilse, onlar yalniz bu masina va (va ya)
avadanliga qosulan istismar kitabgasinda (telimatinda) gosterile biler. Bu zaman
istehsalginin adi ve (va ya) amtaa nisani, masinin ve (va ya) avadanhgdin adi ve isarasi (novd,
markasi, modeli (mévcud oldugda)) qablasdirmada gdsterilmalidir.

6.10. Texniki reglamentin 6.8-ci bandinda verilon malumatlar istismar kitabcasinda
(telimatinda) yer almalidir. Bundan basqga, istismar kitabgasi (telimati) istehsalginin
(istehsalgi tarefindan salahiyyat verilmis saxsin), idxalginin adini va Gnvanini, onun alage
malumatlarini ehtiva etmalidir.

6.11. istismar kitabgasi (telimati) Azaerbaycan Respublikasinin dévlet dilinde hazirlanir.

6.12. istismar kitabgasi (tslimati) kagiz tizerinds hazirlanir. Ona elektron dagslyicilarda
istismar senadlari toplusu alave oluna bilar. Qeyri-moigat tayinath masin va (ve ya)
avadanligin dastine daxil olan istismar kitabgasi (talimati), istehsalginin segiminden asili

olaraq, yalniz elektron dasiyicilarda hazirlana biler.



6.13. Masin ve (ve ya) avadanhgin gablagdiriimasi ugun istifade olunan materiallar ve
maddaler tahlukasiz olmalidir.

6.14. Masin va (va ya) avadanliglarin, onlarin hissalarinin va detallarinin dagsinmasi ve
saxlanmasi layiha (konstruktor) va istismar sanadlerinds nazards tutulmus tshlukasizlik
telableri nezars alinmagqla hayata kegirilmalidir.

6.15. Masin ve (ve ya) avadanliga texniki xidmat, temir ve yoxlama isleri zamani bu
islerin yerina yetirildiyi batin muddest arzinde istismar kitabgasinda (tslimatinda), texniki
xidmat va ya temirin hayata kegirilmasi programinda musayyan edilmis taleblara riayet
olunmalidir.

6.16. Masin ve (ve ya) avadanligin tamiri zamani onun konstruksiyasinda bas veran
dayisikliklar tartibatgi (layihe mitaxessisi) ile razilasdiriimalidir.

6.17. Istismar kitabgasinda (telimatinda) masin ve (ve ya) avadanliigin tshliikssiz
utilizasiyasi ile bagli tovsiyslar muayyan edilmalidir.

6.18. Masin ve (ve ya) avadanhdin layihalandiriimasi zamani istismar kitabg¢asinda
(telimatinda) masin ve (ve ya) avadanhgin teyin edilmis resursa ve ya tayin edilmis istifada
muiddstine c¢atdiqdan sonra teyinatindan kenar istifadasinin qarsisinin alinmasi Ugun

tadbirlor muayyen edilmalidir.

7. Tahllikasizlik talablarina uygunlugun tamin edilmasi

7.1. Masin va (ve ya) avadanliglarin Texniki reglamenta uygunlugu bilavasite onun
telablarina riayat olunmasi va ya istinad standartlarinin taleblarinin yerina yetiriimasi ile tamin

olunur.

8. Uygunlugun giymatlandirilmasi

8.1. istehlak bazarinda dévriyysye buraxilan masin ve (ve ya) avadanliglarin Texniki
reglamentin talablarina uygunlugu giymatlandirilmalidir.

8.2. istismarda olmus ve ya istehsalgilarinin sexsi ehtiyaclari tcln istehsal edilmis
masin va (va ya) avadanliglarin, hamginin masinlarin masin ve (ve ya) avadanliglarin temiri
(texniki xidmat) Ugln istifade olunan komplekt va ehtiyat hissalarinin Texniki reglamentin

telablarine uygunlugunun tesdiqi taleb olunmur.



8.3. Masin va (ve ya) avadanliglarin uygunlugu Azarbaycan Respublikasi Nazirlar
Kabinetinin ___ tarixli ___ némrali Qerari ila tesdiq olunan “Uygunlugun giymatlandiriimasi
sxemlarinin (modullarinin) Umumi siyahisi va hamin sxemlarin (modullarin) atrafli
muaddsalarini ehtiva edan uygunlugun giymatlandiriimasi prosedurlari”’na uygun olaraq
hayata kegirilir.

8.4. Masin ve (ve ya) avadanliglarin Texniki reglamentin talablarina uygdunlugu
asagidaki formada tesdiq edilir:

8.4.1. “Uygunlugun giymatlendiriimasi sahasinde akkreditasiya haqgqinda” Azerbaycan
Respublikasi Qanununa uygdun olaraq akkreditasiya edilmis sertifikatlagsdirmani aparan
qurumlar (bundan sonra — sertifikatlasdirmani aparan qurumlar) tarafinden
sertifikatlasdirma;

8.5.2. Oz dalilleri asasinda ve (ve ya) sertifikatlagsdirmani aparan qurumun ve ya
“‘Uydunlugun  giymatlendiriimasi  sahasinde akkreditasiya haqqinda” Azearbaycan
Respublikasi Qanununa uygun olaraq akkreditasiya edilmis sinaq laboratoriyasinin (bundan
sonra — akkreditasiya edilmis sinaq laboratoriyasi) istiraki il alde edilmis daliller asasinda
uygunlugun bayan edilmasi.

8.5. Sertifikatlasdirma texniki tenzimlemanin samil olundugu mallar siyahisina daxil
edilmis masin ve (vo ya) avadanliglar UGg¢in 3 noémrali elaveda teqdim edilmis
sertifikatlasdirma formasinda hayata kegirilir.

8.6. Uygunlugun bayan edilmasi ariza¢i tarafinden texniki tenzimlamanin samil
olundugu mallar siyahisina daxil edilmis masin ve (va ya) avadanliglar tg¢un 3 nomrali
Olavada teqdim edilmis uygunlugun bayan edilmasi formasinda hayata kegirilir.

8.7. Orizaginin garari ile, o cumladan arizaginin 6zindn Texniki reglamentin talablarina
uygunlugu tasdiq eden dalilleri olmadigi ve ya kifayet etmadiyi halda, texniki tanzimlemanin
samil olundugu mallar siyahisina daxil edilmis masin va (ve ya) avadanliglar Ggln
uygunlugun bayan edilmasi avazina Texniki reqlamentds masin va (ve ya) avadanliglar Ggln
nazearda tutulmus uygunlugun bayan edilmasi sxemlarina ekvivalent olan sertifikatlasdirma
sxemlari ilo sertifikatlagdirma hayata kegirila bilar.

8.8. Uygunluq sertifikati va ya uygunlug beyannamasi masin va (ve ya) avadanligin
Texniki reglamentin talablarina uygunlugunu tesdiq edan yegana sanaddir.

8.9. Uygunlugq sertifikati va ya uygunluq bayannamasi barabar hliquqi quvvaya malikdir
vo istehlak bazarinda dovriyyeya buraxilan masin va (ve ya) avadanliglar Gglin uygdunluq

sertifikati vo ya uygunlug bayannamasinin etibarliiq muddsti erzinde va har bir vahida



(masin va (ve ya) avadanliga) munasibatde onun istifade muddati arzinde Azearbaycan
Respublikasi arazisinde etibarlidir.

8.10. Uygunluq sertifikati ve ya uygunlug bayannamasi haqqinda malumatlar masin ve
(ve ya) avadanhgin pasportunda gosterilmalidir.

8.11. Uygunlugun tasdiq edilmasi zamani masin va (v ya) avadanliglarin Texniki
reglamentin birbasa muayyan edilmis teleblerine va ya Texniki reglamentin istinad
standartlarinda miayyan edilmis talablarine uygunlugu yoxlanilir.

8.12. Masin ve (va ya) avadanliglarin uygunlugunun tesdiq edilmasi zamani arizagi
masin va (ve ya) avadanhginTexniki reqlamentin tahlikasizlik tsleblarine uygunlugunu
tesdiq edan sanadlar toplusunu hazirlayir. Bu sanadler toplusuna asagidakilar daxildir:

8.12.1. tehlukesizlik asaslandirmasi;

8.12.2. texniki sertlar (mévcud olduqgda);

8.12.3. istismar senadlari;

8.12.4. istinad standartlarinin siyahisi (istehsalgi onlari tetbiq edirsa);

8.12.5. muqavile (tedarik muqavilesi) (partiya Ggln, bir mal tGgln) ve ya mahsulu
musayiat eden sanadlar (partiya Ugun, bir mal Ggun);

8.12.6. istehsalginin idaraetma sisteminin sertifikati (mévcud oldugda);

8.12.7. aparilmis tadgiqatlar haggqinda malumatlar (mévcud oldugda);

8.12.8. masin ve (va ya) avadanhgin istehsalgi, satici, xarici istehsalgi funksiyalarini
yerina yetiran saxs va (ve ya) sinaq laboratoriyalar terafinden apariimis sinaglarina dair
protokollar (mévcud oldugda);

8.12.9. materiallarin vo komponentlerin uydunluq sertifikatlari ve ya onlarin sinaq
protokollari (mévcud oldugda);

8.12.10. verilmig magin va (ve ya) avadanliglarin xarici sertifikatlagdirma organlarindan
alinmis uydunlugq sertifikatlari (mévcud olduqda);

8.12.11. masin va (ve ya) avadanliglarin Texniki reglamentin tahlikasizlik telablerina

uygunlugunu birbasa ve ya dolayi sakilde tesdiq edan digar senadlar (mdvcud olduqda).

9. Masin va (va ya) avadanliglarin uygunlugunun bayan edilmasi qaydasi

9.1. Masin ve (va ya) avadanliglarin uygunlugu asagidaki sxemler asasinda bayan

edilir:



9.1.1. 1b sxemi, seriyali istehsal olunan masin va (ve ya) avadanliglar ugun, asagidaki
addimlardan ibaratdir:

1. erizagi istehsal nazarstini hayata kegirir va istehsal prosesinin masin va (ve ya)
avadanliglarin Texniki reglamentin taleblarine uygunlugunu temin etmasi ugtn butln zaruri
tedbirlari gorur; sinaq laboratoriyasinda va ya akkreditasiya edilmis sinaq laboratoriyasinda
numunalarin sinagini kegirir, uygunlug hagginda bayannamani tartib edir.

9.1.2. 2b sxemi, masin va (va ya) avadanliq partiyasi (bir mamulat) Gg¢un, asagdidaki
addimlardan ibaratdir:

1. erizegi sinaq laboratoriyasinda ve ya akkreditasiya edilmis olunmus sinaq
laboratoriyasinda nimunalarin sinagini kegirir, uygunluq hagqinda bayannamani tertib edir.

9.1.3. 3b sxemi, seriyali istehsal olunan masin va (ve ya) avadanliglar Ggun, asagidaki
addimlardan ibaratdir:

1. erizagi istehsal nazarstini hayata kegirir va istehsal prosesinin masin va (va ya)
avadanliglarin Texniki reglamentin telablarine uygunlugunu temin etmasi Ggun butun zaruri
tedbirleri gorur; akkreditasiya edilmis olunmus sinaq laboratoriyasinda numunalarin sinagini
kegirir, uygunlug hagginda bayannameni tertib edir.

9.1.4. 4b sxemi, masin va (va ya) avadanliq partiyasi (bir mamulat) dgun, asagidaki
addimlardan ibaratdir:

1. orizagi akkreditasiya edilmis sinaq laboratoriyasinda (markazinda) nimunalarin
sinagini kegirir, uygunlug haqqinda bayannamani tartib edir;

9.1.5. 5b sxemi, tehlukali istehsal obyektlarinds istifade olunan, istismar yerinde
qurasdirilana gadar tam hacmda sinaginin kegiriimasi mumkuin olmayan, uygunlugun tasdiq
edilmasi zamani erizagi terafinden istinad standartlari tatbiq edilmaysn, o cumladan
innovativ mahsul olan masin va (ve ya) avadanliglar ugun istifade olunur ve agagidaki
addimlardan ibaratdir:

1. erizagi istehsal nazarstini hayata kegirir va istehsal prosesinin masin ve (ve ya)
avadanliglarin Texniki reqlamentin talablerine uygunlugunu temin etmasi Ugun butin zaruri
tedbirlari gorur ve ndvun tadqiq edilmasi maqgsadils sertifikatlasdirmani aparan quruma arizs
gonderir;

2. sertifikatlagdirmani aparan qurum arizagiden alds etdiyi senadlari nezare almagla
novl tedqiq edir. Orizagi standartlar tatbiq etmadiyi halda sertifikatlasdirmani aparan qurum

geyd edilan standartlarin talablarinin bayan edilmis telablarle avez edilmasi mimkuinltyini



giymatlendirir. Srizaginin taqdim etdiyi senadlarden asili olaraq, névun tadqgiqi asagidaki
usullardan biri ile aparilir:

2.1. sonradan istehsal olunan bitlin masin va (ve ya) avadanliglarin nimayandasi kimi
bir nUmunanin tadqiqi;

2.2. teqdim edilmis senadlerin tadqigi, niumunanin ve ya masin va (va ya)
avadanliglarin halledici (kritik) komponentlarinin sinagi;

3. apariimig ndv tedqigatlarinin naticaleri misbaet olduqda sertifikatlasdirmani aparan
qurum tasdigedici sanadi tertib edir va arizagiya taqdim edir. Tasdiqiedici senad uygunluq
haqqinda bayannamanin ayrilmaz terkib hissasidir ve dovlat nezaret organlari terafinden
Texniki reglamenta uygunlugun yoxlanilmasi zamani onda yer alan, masin va (ve ya)
avadanligla bagli bayan edilmis, onun Texniki reglamentin talablerine uygunlugunun kafi
dalili hesab olunmus taleblarden istifada olunur;

4. srizagi uygunlug hagqginda bayannamani tertib edir.

9.1.7. 6b sxemi, istehsalginin sertifikatlasdirilmis idareetma sistemi oldugda seriyali
istehsal olunan masin ve (vae ya) avadanliglar t¢ln, asadidaki addimlardan ibaratdir:

1. erizagi idareetma sistemloarinin sertifikatlagdirilmasi organi terafindan verilmis
idareetma sistemi sertifikati (uygunluq sertifikatinin sureti) da daxil olan senadlar toplusunu
hazirlayir; istehsal nezarstini hayata kecirir va istehsal prosesinin masin ve (ve ya)
avadanhiglarin Texniki reglamentin telablarine uygunlugunu temin etmasi Ugun butun zaruri
tedbirlari gorur; akkreditasiya edilmis sinaq laboratoriyasinda nimunalarin sinagini kegirir,
uygunluqg hagginda bayannamani tartib edir.

2. Uygunlugun 1b, 3b, 5b, 6b sxemlarina asasan bayan edilmasi zaman arizagi ya
istehsal¢i olan, yaxud tedarik olunan mahsulun Texniki reglamentin tsaleblerina
uygunlugunun tasmin edilmasi baximindan va tadarik olunan mahsulun Texniki
reglamentinin telablarine uygun olmamasina gére masuliyyet baximindan onunla muqavile
asasinda xarici istehsalgi funksiyalarini yerina yetiran (xarici istehsalgi funksiyalarini yerina
yetiron soxs), qanunvericiliyo uydun olaraq geydiyyatdan ke¢gmis hlquqi sexs ve ya fiziki
soxs gismindae fardi sahibkar ola biler.

3. Uygdunlugun 2b, 4b sxemlarina asasen bayan edilmasi zamani arizagi ya istehsalgi
va ya satici olan, yaxud tadarUk olunan mahsulun Texniki reglamentin telablarine
uygunlugunun temin edilmasi baximindan ve tedarik olunan mahsulun Texniki
reglamentinin talablarina uygun olmamasina gére masuliyyst baximindan onunla mugavile

asasinda xarici istehsalgi funksiyalarini yerina yetiroen (xarici istehsalgi funksiyalarini yerina



yetiron saxs), qanunvericiliyo uygun olarag geydiyyatdan kegmis huquqgi sexs va ya fiziki

soxs gisminda foerdi sahibkar ola biler.

10. Uygunluq bayannamasinin gabulu ligiin asas olan subut xarakterli
materiallar

10.1. Oz dalilleri ssasinda uygunlug haqqginda bayannamanin gabul edilmasi tiglin asas
olan dalil xarakterli materiallar kimi Texniki reglamentin 9.10-cu bandinda gostarilon
sanadlardan, hamginin istinad standartlarindan istifade olunur.

10.2. Qeyd edilan sanadlardan istifads gertleri asagidakilar ola biler:

10.2.1. sinaq protokollari tgun:

1. sinaqg protokollarinda Texniki reglamentde muayyan edilmig, bayan edilan konkret
mahsula samil olunan batin telablere uygunlugu tasdig edan gostaricilerin dayarlarinin
movcudlugu;

2. sinaq protokollarinin bayan edilmis masin ve (va ya) avadanliglara samil olunmasi;

3. uygunlugunun tesdiqi taleb olunan son mahsulun tahlukasizliyini muayyan edirss,
xammal, material va komponentlarin uygunluq sertifikatlari, uygunlug bayannamalari va ya
sinaq protokollari;

4. bayan edilmis masin va (ve ya) avadanliglarin istehsalina samil olunursa, istehsalin
keyfiyyat idareetma sisteminin sertifikatlari;

5. masin va (va ya) avadanliglarin muayyan edilmis taleblara uygunlugunu birbasa ve
ya dolayi sakilds tasdiq edan digar sanadler, bayan edilmis masin va (ve ya) avadanliglarin
konullu sertifikatlasdirma zamani verilmis uydunluq sertifikatlari (konulli sertifikatlasdirma
zamani bUtln zaruri telablerin tasdiq edilmasi sortila).

10.3. Uygunlugq bayannamasi Azarbaycan Respublikasi Nazirlar Kabinetinin 2021-ci il
17 iyul tarixli 217 némrali Qarari ile tasdiq edilmis “Uygunlug sertifikatinin va uygdunluq
bayannamasinin formasi, hazirlanmasi va taqdim edilmasi Qaydalari’na uygun olaraq tertib
edilir.

10.4. Uygunluq bayannamasi Azarbaycan Respublikasi Nazirlar Kabinetinin 2021-ci il
17 iyul tarixli 215 némrali Qarar ile tesdiq edilmis “Uygunlug sertifikatlarinin va uydunluq
bayannamalarinin  reyestrinin aparilmasi Qaydasi’na uygun olarag geydiyyatdan
kegirilmalidir. Uygunlug bayannamasinin etibarlihgi onun qgeydiyyati gininden etibaran

baslayir. Uygunlug bayannamasinin etibarliliqg middati maksimum 5 ildir.



10.5. ©rizagi uygunlug bayannamasini ve dalil xarakterli materiallari uygunluq
bayannamasinin etibarliiq muddeti basa c¢atdigi andan etibaren 10 (on) il erzinds
saxlamalidir.

10.6. Uygunlugu tesdiq edoen sanadler toplusu dovlst nazarst organlarinin talabi ila

onlara teqdim edilmalidir.

11. Masin va (va ya) avadanhiqlarin sertifikatlagdirilmasi gaydasi

11.1. Masin va (ve ya) avadanliglarin sertifikatlagdiriimasi asagidaki sxemlere asasan
hayata kegirilir:

11.1.1. 1s sxemi, seriyali istehsal olunan masin ve (ve ya) avadanliglar ugun,
asagidaki addmlardan ibaratdir:

1. akkreditasiya edilmis sinaq laboratoriyasi masin ve (ve ya) avadanlglarin
numunalarinin sinagini kegirir;

2. Sertifikatlagsdirmani aparan qurum istehsalginin istehsal obyektine baxisi hayata
kecirir vo masin va (ve ya) avadanhqglarin nimunalarinin sinaq naticelarini tahlil edir va
naticeler musbat oldugda erizagiye uygunluq sertifikati teqdim edir;

3. Sertifikatlasdirmani aparan qurum akkreditasiya edilmis sinaq laboratoriyasinda
ndmunalerin sinaqglarini kegirmakle va (ve ya) istehsal obyektine baxis aparmagla
sertifikatlasdiriimis masin ve (va ya) avadanliglara dovri giymatlendiriimasini hayata kegirir.

11.1.2. 3s sxemi, masin ve (va ya) avadanlig partiyasi (bir memulat) Ggun, asagidaki
addimlardan ibaratdir:

1. sertifikatlasdirmani aparan qurum va ya akkreditasiya edilmis sinaq laboratoriyasi
sinaglarin kegirilmasi Ugun arizagiden numuna goturdr;

2. akkreditasiya edilmis sinaq laboratoriyasi masin ve (ve ya) avadanliglarin
namunalarinin sinagini kegirir;

3. sertifikatlasdirmani aparan qurum masin va (ve ya) avadanliq nimunalarinin sinaq
naticalerinin tahlilini aparir ve naticaler miusbat oldugda erizagiye uygunluq sertifikati teqdim
edir;

1.1.3. 9s sxemi, Azarbaycan Respublikasi srazisinde muassisanin techiz edilmasi
dcln nazerds tutulmus mahdud hacmde masin ve (ve ya) avadanliq partiyasi dgln,

asagidaki addimlardan ibareatdir:



1. sertifikatlagdirma organi erizagi tersfindan taqdim edilmis senadlar toplusunu tahlil
edir va naticaler musbat olduqda arizagiya uygunluq sertifikati taqdim edir.

2. 1s, 9s sxemloerine asason sertifikatlasdirma zamani erizagi ya istehsalgi olan, yaxud
tedarik olunan mehsulun Texniki reglamentin teleblarine uygunlugunun temin edilmasi
baximindan va tedartk olunan mahsulun Texniki reqlamentin talablerine uygun olmamasina
g6ra masuliyyat baximindan onunla migavile asasinda xarici istehsalgi funksiyalarini yerina
yetiran (xarici istehsalgi funksiyalarini yerina yetiran soexs), ganunvericiliya uygun olaraq
geydiyyatdan kegmis huquqi sexs va ya fardi sahibkar gisminds fiziki sexs ola bilar.

3. 3s sxemina asasan sertifikatlasdirma zamani arizagi ya istehsalgi ve ya satici olan,
yaxud tadarik olunan mahsulun Texniki reglamentin tslablarine uygunlugunun temin
edilmasi baximindan ve tedaruk olunan mahsulun Texniki reglamentin talablerine uygun
olmamasina gore masuliyyet baximindan onunla muqavile esasinda xarici istehsalgi
funksiyalarini yerina vyetiron (xarici istehsal¢i funksiyalarini yerine yetiran goxs),
ganunvericiliya uygun olaraq onun arazisinda geydiyyatdan ke¢gmis hlqugi sexs va ya fordi
sahibkar gisminda fiziki sexs ola biler.

11.2. Orizagi Texniki reqlamentin taleblarina uygunlugu sertifikatlasdirma formasinda
tesdiq edilmali olan masin va avadanhqglarin sertifikatlasdirilmasi tgln akkreditasiya edilmis
istenilen sertifikatlasdirmani aparan quruma muracist ede biler.

11.3. Sertifikatlasdirma Ugun erize erizagi terafinden tartib edilir vo asagidakilari ehtiva
etmalidir:

11.3.1. srizaginin adi va Unvani;

11.3.2. istehsalginin adi ve Unvani;

11.3.3 masin va (ve ya) avadanliq (onun tarkibi) hagginda malumatlar ve onun
identifikasiya alamatlori (adi, xarici igtisadi fealiyystin mal nomenklaturasi Uzra kodu,
masinin va (va ya) avadanligin istehsali zamani asas goturulen senad (dovletlararasi ve ya
milli standart, miassisanin standarti, texniki sertler va s.), istehsal formasi — seriya ile va ya
partiya saklinda istehsal, sazisin (miqavilanin) rekvizitlari ve s.);

11.3.4. istinad standartlari;

11.3.5. sertifikatlasdirma sxemi.

11.4. Sertifikatlagdirma orqgani erizeni nazerdan Kkegirir ve sertifikatlagdirmanin
apariilmasi mumkunluyd hagqginda gerar gabul edir.

11.5. Qerar muisbat olduqda sertifikatlagdirmani aparan qurum erizagi il

sertifikatlagsdirma iglerinin apariimasi haqqinda maqgavile baglayir.



11.6. Sertifikatlagdirma organi isleri sertifikatlasdirma sxemina uygun olaraq yerina
yetirir, garari hazirlayir ve natice misbaet oldugda erizagiyse uygunluq sertifikati teqdim edir.

11.7. Sertifikatlasdirmanin naticesi manfi oldugda sertifikatlasdirma orqani erizagiya
uygunluq sertifikatinin verilmasindan imtina haqqinda asaslandiriimis garar gondarir.

11.8. Masin ve (va ya) avadanliglarin standart nimunasinin (standart nUmunalarinin)
vo ya bir mamulatin sinaglari sertifikatlagsdirma organinin tapsingi ile akkreditasiya edilmis
sinaq laboratoriyasi terafinden kecirilir, sinaq protokolu hamin sertifikatlasdirma organina
teqdim edilir.

11.9. istehsal obyektine baxis sertifikatlasdirma orqani terefinden istehsalginin
obyektinda aparilir. Baxigin naticeleri aktla rasmilagdirilir.

11.10. istehsalcinin sertifikatlasdiriimis istehsalin keyfiyyot idareetme sistemi vo ya
masin ve (ve ya) avadanliglarin hazirlanmasi ve istehsalinin keyfiyyat idarsetme sistemi
olduqda sertifikatlasdirmani aparan qurum bu sistemin Texniki reqlamentin talablarina cavab
veron sertifikatlasdiriimis masin ve (ve ya) avadanliglarin sabit istehsalini tamin etmak
gabiliyyatini giymatlandirir.

11.11. Sertifikatlasdirma sxeminda nazards tutulmus yoxlamalarin naticelari musbat
olduqda sertifikatlagdirma organi uygunlugq sertifikatini tertib edir va arizagiys taqdim edir.

11.12. Uygunluq sertifikati 2021-ci il 17 iyul tarixli “Uygunluq sertifikatinin ve uygunluq
bayannamasinin formasi, hazirlanmasi ve teqdim edilmasi Qaydalari’na uydun olaraq tartib
edilir.

11.13. Uygunluq sertifikatinin etibarliiq maddsti istehsal edileon masin va (va ya)
avadanliglar tgun maksimum 5 il olaraq muayyan edilir, istehsal edilmig partiya Ggun muddat
muayyan edilmir.

11.14. Uygdunlug sertifikatinin samil olundugu konkret mamulatlarin siyahisini ehtiva
edon alavesi ola biler. Asagidaki hallarda slava tertib edilir:

11.14.1. srizaginin istehsal etdiyi ve eyni talablare asasen sertifikatlagdiriimis eynicinsli
mahsul grupunun terkibinin tafarriatli sakilds tesvir edilmasi telab olundugu hallarda;

11.14.2. daha boyuk birliklera daxil olan, vahid mehsul istehsali gsertlarine malik olan

istehsalgi zavodlar geyd etmak taleb olundugu hallarda.

12. istehlak bazarinda mahsulun uygunluq nisani ila nisanlanmasi



12.1. Texniki reglamentin tahlukesizlik taleblarine uygun olan va Texniki reglamentda
gosterilon qaydada uygunlugu giymatlandirilen masin ve (ve ya) avadanliglar istehlak
bazarinda mahsulun uygunluq nisani ile nisanlanmalidir.

12.2. Masin va avadanliglara uygunluqg nisaninin vurulmasi Azaerbaycan Respublikasi
Nazirlor Kabinetinin 17 iyul 2021-ci il tarixli 216 nomrali Qarari ile tasdiq olunan “Uygunluq
nisaninin formasi, uydunluq nisanindan istifade ve verilmasi Qaydalari’na uygun hayata
kegirilir.

12.3. Masin va avadanhglarin uygunlug nisani ile nigsanlanmasi onlarin istehlak
bazarinda dovriyyaye buraxilmasindan avval tetbiq olunur.

12.4. Mahsulun uygdunluqg nisani har bir masin va (ve ya) avadanliq vahidina, masin va
(ve ya) avadanhgin butin istifade muddati erzinda deqiq ve aydin aks olunmasini temin edan
istenilen Usulla tatbiq olunur.

12.5. Istehlak bazarinda mehsulun uygunlug nisani onun (zarins tatbiq olunur.

12.6. istehlak bazarinda mehsulun uygunlug nisaninin bilavasite masina ve (ve ya)
avadanhga tatbigi mumkun olmadigda onun yalniz gablasdirmada va alava olunan istismar

sonadlarinds gostarilmasina icaza verilir.

13. Yekun muddaalar
13.1.Tesarrufat subyektlori Texniki reglamentin taleblarine uyjun olmayan masin ve
(ve ya) avadanhglarin dovriyyaya buraxiimasinin mahdudlasdirilmasi, qadagan edilmasi,
hamginin masin va (ve ya) avadanliglarin bazardan ¢ixariimasi Ggun butln tadbirlari gérmak
ohdaliyi dasiyirlar.

13.2. Texniki reglament darc olundugu gtindan 6 (alti) ay sonra quvvaya minir.



“Masin va avadanliglarin
tohlukssizliyi  haqqinda”  texniki

reqlamenta 1 nomrali alave

Masin va (va ya) avadanliqlarla bagh asas tahllikasizlik talablari

1. Masin ve (ve ya) avadanligin istehsalgi terafinden nezerde tutulmusg gertlarde,
personal tahllikaya maruz galmadan tenzimlenmasi ve ona texniki xidmat mumkunltyu
temin edilmalidir.

2. Masin va (va ya) avadanliglarin hazirlanmasi (layihalandirilmasi) ve istehsall zamani
masul saxsler:

2.1. tehlUkani aradan qaldirmali ve ya azaltmali; tahlukadan qorunma tadbirlari gérmali;

2.2. istehlakgilara qorunma tedbirleri hagqinda malumat vermali, xususi talimin telab
olunub-olmadigini qeyd etmali va texniki muhafize tadbirlerine ehtiyac olub-olmadigini
muayyan etmalidirlar.

3. Masin ve (ve ya) avadanliglar hazirlanarken (layihslandiriimasi) va istehsal
edilarkan, hamcinin masin va (ve ya) avadanhgin istismar kitabgasi (telimati) hazirlanarkan
masin va (va ya) avadanliglarin istismari zamani icaze verilon risk nazara alinmalidir.

4. Yolverilmaz istismar naticasinda tehliks yarana bilacayi halda masinin va (ve ya)
avadanligin konstruksiyasi bele bir istismarin qargisini almahdir. Bu, mumkun deyilss,
istismar kitabgasinda (telimatinda) bu clr vaziyyatler istehlakginin nazarina catdirilir.

5. Masin va (ve ya) avadanligin hazirlanmasi (layihalendiriimasi) va istehsali zamani
narahatliq, yorgunluq ve psixoloji gerginliyin personala tesirinin mumkuin olan minimum
saviyyaya endirilmasi Ugun erqonomik prinsiplerdan istifade olunmalidir.

6. Masin va (ve ya) avadanhgdin hazirlanmasi (layihalendiriimasi) ve istehsali zamani
fordi qoruyucu vasitelorden istifade halinda operatorun harakeatlarine qoyulan
mahdudiyyatlar nazara alinmalidir.

7. Masin va (ve ya) avadanliq istismar kitabgasina uygun olaraq tshlukasiz
tenzimlamalerin, texniki xidmatin hayata kegirilmasi va teyinati Uzre istifade Uglin zaruri cihaz
va aletlarls tachiz olunmalidir.

8. Masin ve (ve ya) avadanlig ele hazirlanmali (layihalandiriimali) va istehsal

olunmalidir ki, onlarin istehsali va istismari zamani istifade olunan xammal, material ve



maddalar insan hayat ve saglamhginin tehlukasizliyi, amlak, atraf muhit, heyvanlarin hayat
va saglamligi ugun tahdid teskil etmasin.

9. Maye ve qazlardan istifade zamani onlardan istifads ile bagl tshllUkaler aradan
galdiriimalidir.

10. Masin va (va ya) avadanligin tahlukasiz istismari tg¢ln alave igiglandirma nazerds
tutulmalidir.

11. Masin va (ve ya) avadanligin tez-tez baxig, tanzimlema va texniki xidmat taleb edan
daxili hisselari va sahaleri tehlukasizliyi temin edan igiglandirmaya malik olmalidir.

12. Masin va (ve ya) avadanhgin istismari zamani kolgeli sahalerin, nasazliq, g6z
gamasdirma va stroboskopik effekt yaradan sahalarin yaranmasinin garsisi alinmaldir.

13. Masin va (ve ya) avadanlig ve ya onlarin har bir hissesi tehlikeasiz va
zodslonmaden saxlanila bilacek, kifayet qeder dayaniqli ola bilecek sekilda
gablasdiriimalidir.

14. Masin ve (va ya) avadanhdin va ya onlarin ayri-ayri hissalarinin ¢akisi, dlguslu ve
ya formasi onlarin al ile daginmasina imkan vermirse, masin ve (va ya) avadanliq ve ya
onlarin har bir hissasi:

14.1. mexanizmla galdirmaq Ugun qurgularla tachiz edilmalidir;

14.2. els konfiqurasiyaya malik olmaldir ki, standart galdirici vasitalerdan istifade
etmak mimkun olsun.

15. Masin va (ve ya) avadanliq va ya onlarin hissalarindan biri ol ile dasinacagsa, onlar
asanligla harakat etdiriimali ve ya gqaldirmaq Gglin mexanizmlarla tachiz edilmalidir.

16. istismar zamani ehtiyac olan hisse ve detallarin alatlerinin tehliikesiz yerlosdirilmasi
ugun xususi yerler naezarda tutulmalidir.

17. Masin ve (ve ya) avadanhgi idareetma sistemlari nazerds tutulmus batin is
rejimlarinda ve istismar sartlerinde nazards tutulmus batin xarici tasirler zamani onlarin
istismarinin tehlUkasizliyini temin etmalidir.

18. idareetma sistemlori miimkiin mantigi sehvler zamani ve ya personalin idareetma
harakatlerini pozmasi ile alagadar tahlukali veziyyatlerin yaranmasini istisna etmalidir.

19. Masin va (ve ya) avadanlglarin idare edilmasinin va is rejimina nazaratin
murakkabliyinden asili olaraq, idaraetma sistemlarina is rejimlarinin avtomatik tenzimlanmasi
vasitalori va ya is rejiminin pozuntusu tahlukali vaziyyatin yaranmasina sabab ola bilarss,

avtomatik dayandirma vasitalari daxil olmalidir.



20. Masin ve (ve ya) avadanligi idareetma sistemlerine xabardarliq signalizasiyasi
vasitelari va masin va (ve ya) avadanligin isinda tehllkali veziyyatlerin yaranmasina gatirib
gixaran pozuntular haqqinda xabardarliq edan digar vasitaler daxil olmalidir.

21. Masin ve (va ya) avadanliglarin isinde pozuntular hagginda xabardarliq edan
vasitalor malumatin personal tarafinden ssahvsiz, deqiq ve tez basa dusulmasini tamin
etmalidir.

22. Masin va (ve ya) avadanligi idaraetma vasitalari asanligla algatan olmali ve aydin
gorunmeali, Uzarina yazilar, simvollar tatbiq edilmali ve ya digar Usullarla isaralenmalidir;

22.1. 0z-6zuns harakst etmasinin garsisi alinacaq va etibarli, inamli va birmanali
manipulyasiyasi tamin edilecak sakilde hazirlanmali va yerlagdiriimalidir;

22.2. harakat etdiriimasi Ugun taleb olunan sayler, ardicilliq ve istifads tezliyi, hamginin
funksiyalarinin ehamiyyati nezere alinmagla yerlasdiriimalidir;

22.2.3. forma va Olguleri tutma (barmagqla, alle) va ya sixma (al barmagi ils, ovucla,
ayaqla) Gsuluna uygun olacaq sekilde hazirlanmalidir;

22.4. tahllkali zonadan kenarda yerlasmalidir, funksional tayinati personalin tehlikali
zonada olmasini taleb edan idareetma vasitalori istisna taskil edir ve bu zaman
tehlukasizliyin temin edilmasi Uzra slava tadbirlar gorulur.

22.5. Bir idareetma vasitesi ilo bir nece harakatin idare edilmasi nezarda tutuldugu
halda yerina yetirilon harekat nazaret vasitelarinds aks olunmali va yoxlanilmasi mumkun
olmalidir.

22.6. Magin va (va ya) avadanhgin igse salinmasi, hemg¢inin dayandigdan sonra
(dayanma sababindan asili olmayaraq) yenidan ise salinmasi yalniz isesalmani idareetma
vasitesi ile hayata kecirilmalidir. Avtomatik rejimds isleyan istehsalat avadanhginin
dayandiqgdan sonra tekrar ige salinmasi bu rejimda nazerde tutulubsa, bu teleb hamin
avadanhgin dayandigdan sonra takrar ige salinmasina aid deyil.

22.7. Masin va (va ya) avadanliglarin sisteminda sistemi ve ya onun ayri-ayri hissalarini
ise salan bir nege idareetma vasitasi varsa, onlardan istifada ardiciliginin pozulmasi isa
tehlUkali vaziyyatlerin yaranmasina gaetirib ¢ixara bilerss, idareetma ardicilhigin pozulmasinin
garsisini alan qurgularla temin edilmalidir.

22.8. Masin ve (ve ya) avadanliglarin har bir sistemi onun tehlikasiz sakilde tamamile
dayandirilmasini tamin edacak idareetma vasitasi ile tachiz edilmalidir. Masin va (ve ya)
avadanligin dayandiriimasinin idars edilmasi ise salmanin idars edilmasi Uzarinds Ustinllya

malik olmalidir.



22.9. Enerji manbalarinin sondurulmasinin tehlikali vaziyystlerin yaranmasina gatirib
cixara bilaceyi hallar istisna olmaqgla, masin ve (ve ya) avadanlq dayandirildigdan sonra
masin va (va ya) avadanliglarin otlrlicularindan enerji manbayi séndlrilmalidir. Tacili
aylaclema ve gaza vaziyystinde dayanma (sondurilma) vasitslerinden istifade tehllUkani
azalda va ya onun qargisini ala bilersa, masin ve (ve ya) avadanligi idaraetma sistemlari (al
ile idara olunan portativ masinlar istisna olmaqla) bu sistemlerle tachiz edilmalidir.

22.10. Qaza veziyystinde dayanmani idaraetma vasitasi:

22.10.1. aydin gakilde muayyen edils bilan ve asanligla algatan olmalidir;

22.10.2. masin va (va ya) avadanhg tez, tehluke yaratmadan dayandirmalidir;

22.10.3. ise salindiqdan sonra istifadaci terafinden ilkin vaziyyatine gaytarilana qadar
dayandirmaya uygun veaziyystda olmalidir;

22.10.4. masinin ve (ve ya) avadanhgin ise dugmasina sabab olmadan ilkin veziyyate
gayitmalidir;

22.10.5. qirmizi rangda olmali, formasi va dlglleri ile diger idareetma vasitalerinden
forglonmalidir.

23. Masin va (ve ya) avadanliglar sisteminin idarsetmasi onlarin birge iglamalari
naticesinda, hamginin har hansi hisseda nasazliq oldugda tshlika yaranmasini istisna
etmalidir.

24. Masin ve (va ya) avadanliq sisteminin idaraetmasi zarurat oldugda personalin
sistemin iga salinmasini bloklamasina, ham¢inin onu dayandirmasina imkan vermalidir.

25. Masin va (ve ya) avadanliq sisteminin idareetma pultu personal ugun tahlikali
zonalarda isgilerin va ya digar sexslerin olmamasina nazarat imkanini temin etmalidir va ya
idaraetma tahlikali zonada isgiler ve ya diger saxsler oldugu teqdirde masin va (ve ya)
avadanliq sisteminin isini istisna etmsalidir. Her defs sistem ise salinmazdan ovval
xabardarliq signali verilmalidir, onun saslenme muddati tahlikali zonada olan saxslarin bu
zonani tark etmasina va ya sistemin ige salinmasinin garsgisini almasina imkan vermalidir.

26. Masin va (va ya) avadanliq sisteminin idaraetma pultu sistemin istenilan hissasinin
istismarinda pozuntular hagginda malumati aks etdiren vasitalarle, hamginin sistemin va (ve
ya) onun ayri-ayri hissalarinin qaza vaziyyatinde dayandiriimasi (sondurilmasi) vasitelsri ilo
tochiz edilmalidir.

27. Masin va (ve ya) avadanligin idare edilmasinda istismar rejimlerinin agari oldugda
onun har bir veziyysti yalniz bir istismar rejimine uygun olmal ve etibarli goakilde

sabitlenmalidir.



28. Masin va (ve ya) avadanligin muayyen istismar rejimlerinda personalin ylksak
saviyyade qorunmasi taleb olunursa, bu rejimlerin agarla aktivlesdiriimasi asagidakilari
temin etmalidir:

28.1. avtomatik idaraetmanin bloklanmasi mumkunlayunu;

28.2. konstruksiya elementlarinin yalniz harakati idareetma vasitasina daimi quvvanin
totbiqi ile herekata galmasini;

28.3. masin ve (ve ya) avadanhgin isi personal Ugln tahliks tagkil edecaksa, onlarin
isinin dayandiriimasini;

28.4. masin ve (va ya) avadanligin secilmis rejimin hayata keciriimasinda istirak
etmayan hissalarinin iginin istisna edilmasi;

28.5. masin va (ve ya) avadanligin secilmis rejimin hayata kegirilmasinda istirak edan
hissalerinin haraket slratinin azaldiimasi.

29. Secilmis idarsetms rejimi, gaza vaziyystinde dayanma istisna olmagqla, bitln digar
idaraetma rejimlari Uzarinde Ustunluk teskil etmalidir.

30. Elektrik tachizatinin tamamile va ya gisman kasilmasi ve sonradan barpa edilmasi,
hamginin enerji tachizatini idarsetma zancirinin zedsalanmasi, asagdidakilar da daxil olmagqla,
tehlUkali vaziyyatlerin yaranmasina sabab olmamalidir:

30.1. enerji tachizati berpa edildikde masin ve (ve ya) avadanhdin 6z-6zins ise
dusmasi;

30.2. artiq verilmis dayanma komandasinin yerina yetirimamasi;

30.3. masin va (va ya) avadanligin harakat edan hissalarinin va onlara barkidilmis
agyalarin, hissalerin, alatlerin dusmasi va atiimasi;

30.4. qoruyucu qurgularin samaraliliyinin azalmasi.

31. Masin va (ve ya) avadanligi idaresetma sxeminde pozuntu (nasazliq ve ya
zodslenma), asagidakilar da daxil olmaqgla, tshlikali vaziyystlerin yaranmasina sabab
olmamalidir:

31.1. enerji tochizati barpa edildikde masin va (ve ya) avadanligin 6z-6zins igo
dlismeasi;

31.2. artiq verilmis dayanma komandasinin yerina yetirimamasi;

31.3. masin va (ve ya) avadanligin harakat edan hissalarinin ve onlara barkidilmig
agyalarin, hissalerin, alatlerin dusmasi va atilmasi;

31.4. qoruyucu qurgularin semaraliliyinin azalmasi.



32. Masin va (ve ya) avadanliq nazards tutulan ig seraitinde dayanigli olmali, agsma,
disma ve ya gozlanilmadan harakat etma tehlikasi olmadan istifadeni temin etmalidir.

33. istismar kitabcasinda (tslimatinda) miivafiq birlesdirici elementlerden istifade
gOstarilmalidir.

34. Masin va (va ya) avadanlglarin detallari va birlegmalari onlarin istismar zamani
maruz qaldigi quvve va garginliklera davamli olmalidir.

35. istifade olunan materiallarin méhkemliyi, yorgunlug, kohnslme, korroziya ve
dagilma tezahurleri ile bagh tshlikanin yaranmasi nazars alinmagla, nazerds tutulan
istismara uygun olmalidir.

36. Masin ve (ve ya) avadanliglarin istismar kitabgasinda (talimatinda) tehllkasizliyin
temin edilmasi tgun taleb olunan nazarat va texniki xidmatin ndvu ve dovriliyi gostarilmalidir.
Zoarurat olduqda dagilmaya meruz qalmis hissalar va onlarin dayisdiriimasi meyarlari
gOstarilmalidir.

37. Gorulan tadbirlere baxmayaraq, masin ve (ve ya) avadanhdin zadalenmasi
tehllkeasi qalirsa, qoruyucu hasarlar ele qurasdiriimalidir ki, masin ve (ve ya) avadanhgin
hisse ve detallari zadalandikde onlarin parcalari atrafa sepalenmasin.

38. Boru kemarlari nazarda tutulan yuklera davaml olmali, méhkam barkidilmali va
xarici mexaniki tesirlardean gorunmalidir.

39. Boru kamarlerinin zadalenmasi, gafil harakati zamani tahlikali naticelarden ve
onlarin zadalenmasi zaman! yuksak tezyiqli axinlardan muhafize tedbirlari gorulmalidir.

40. Masin ve (ve ya) avadanligdan atilan hissalerin, onlarin pargalarinin, tullantilarin
yaratdigi tehlukanin garsisinin alinmasi ugun ehtiyat tadbirlari goralmalidir.

41. Masin va (ve ya) avadanliglarin algatan hissalerinin xasaret yetira bilocak ve
texnoloji cahatdean masin va (ve ya) avadanligin funksiyalarinin yetiriimasi ilo slagasi
olmayan kasici kanarlari, iti kiincleri va nahamar sathlari olmamalidir.

42. Masin va (va ya) avadanhq har bir amaliyyat arasinda emal olunan predmetin
yerinin mexaniki qaydada dayisdiriimasi ile bir ne¢ga muxtalif emaliyyatin yerina yetiriimasi
ucln nazards tutulubsa, har bir funksional elementdan personal tglun tehliks tagkil edan
digar elementlarden ayriligda istifade mUmkuanllyd tamin edilmalidir.

43. Masin va (va ya) avadanliq muxtaslif rejimlerda, mixtalif stratlerle is Ugln nazarde
tutuldugu halda bu rejimlarin tehlUkssiz va etibarli sakilds secilmasi va sazlanmasi tamin

edilmalidir.



44. Masin va (ve ya) avadanliglarin harakat edan hisselari xasarat almaq mumkunliyu
yaranmayacagq sakilde yerlasdirilmalidir ve ya, tehlika qalirsa, masin va (ve ya) avadanhga
badbext hadiseya sebab olacaq temaslarin qarsisini almaq ugun xabardarligedici nigsan va
(ve ya) yazilardan, qoruyucu va ya muhafize qurgularindan istifade olunmalidir.

45. Harakat edon hissalerin tesadufen bloklanmasinin garsisini almaq ugun tadbirlar
gorilmalidir. Gorllmus tedbirlera baxmayaraq, bloklanma bas vers bilarsa, blokun tahllikasiz
sokilde acilmasi Ugun xuUsusi aletler nazerde tutulmalidir. Blokun agilmasi gaydalari va
metodlar istismar kitabg¢asinda (telimatinda) gdsterilmalidir, masina ve avadanliga ise
muvafiq isare tatbiq edilmalidir.

46. Masin ve (ve ya) avadanliin herakat edan hissalerinin yaratdigi tehlikeden
gorunmag Ugun istifade olunan qoruyucu ve muhafize qurgulari risk nazere alinmagla
secilmalidir.

47. Qoruyucu va muhafize qurgulari:

47.1. méhkam, dayanigl konstruksiyaya malik olmalidir;

47.2. tehlukesiz olmahdir;

47.3. tehlUkali zonadan muvafiq masafedes yerlagmalidir;

47.4. tohlUkali zonalarda istehsalat prosesina nazarstin hayata kegiriimasina mane
olmamalidir,

47.5. aletin sazlanmasi va (ve ya) dayisdiriimasi, hamg¢inin masin va (ve ya)
avadanliglara texniki xidmat islerinin yerina yetiriimasina imkan vermalidir.

48. Sabit qoruyucu hasarlar hasarlanan zonaya girisin yalniz aletlarden istifade ile
mumkun olacagi sakilds etibarli barkidilmalidir.

49. Sayyar qoruyucu hasarlar:

49.1. imkan daxilinde masin ve (ve ya) avadanliq aciq oldugda, onlarda barkidilmis
olarag galmalidir;

49.2. qoruyucu hasarlar agiq oldugu zaman masin va ya avadanligin iglamasina mane
olan bloklayici qurdularla tachiz edilmalidir.

50. Seyyar qoruyucu hasarlar ve goruyucu qurgular ele hazirlanmali (layihalendirilmali)
ve masinin va (va ya) avadanlidin idaraetma sistemina daxil edilmsalidir ki:

51.1. harakeat edan hissaler personal Ug¢un al¢gatan zonada olduglari muddatda onlarin
ise salinmasi mumkun olmasi;

51.2. gosulma aninda mumkuin tesire meruz galan saxsler harakat edan hissalerin

bilavasite yaxinliginda olmasin;



51.3. yalniz alstlaerden istifada ile qurasdirila bilsin;

51.4. bu qurgularin komponentlarinden birinin olmamasi ve ya ise dusmamasi harokat
edan hissalerin isa salinmasinin va ya dayandiriimasinin garsisini alsin;

51.5. atilan hissalerden muhafize muvafiq baryerin yaradilmasi yolu ile tamin edilsin.

52. Masin va (ve ya) avadanliglarin harakatli hissalerinin is Gg¢un zaruri olan yerlarina
¢cixis1 mahdudlasdiran qurgular:

52.1. mexaniki vo ya avtomatik qurasdirilmali (istirak etdiklari isin névinden asili
olaraq);

52.2. alstlerdan istifads ile qurasdiriimali;

52.3. atilan hissalerin yaratdigi tehlikani mahdudlasdirmalidir.

53. Qoruyucu qurgular masin va (ve ya) avadanhgin idareetma sistemlori ilo elo
alagalendirilmalidir ki:

53.1. harakat edan hissalar operatorun bilavasite yaxinliginda oldugu muddatde
onlarin iga salinmasi mimkun olmasin;

53.2. masin va (va ya) avadanliglarin haraket edan hissalerini ise salarken personalin
onlarin bilavasits yaxinliginda olmasi mumkdn olmasin;

53.3. goruyucu vasitalarin komponentlarindan birinin olmamasi va ya iglak vaziyyatda
olmamasi harakatli hissalarin ige salinmasi va ya dayandirilmasi mumkunlUyunu istisna
etsin.

54. Qoruyucu qurgular yalniz aletlardan istifada ile qurasdiriimalidir (sokulmalidir).

55. Masin va (ve ya) avadanliglarda elektrik enerjisindan istifads olundugu halda onlar
ele hazirlanmali (layihalendiriimali), istehsal edilmali ve qurasdiriimalidir ki, elektrik
cerayanindan zadalanma tahlukasi aradan galdirilsin.

56. Masin ve (ve ya) avadanliglarda elektrik enerjisinden basqa enerjiden (hidravlik,
pnevmatik, istilik enerjisi) istifade olunursa, onlar ele hazirlanmali (layihslandiriimali) ve
istehsal edilmalidir ki, bu enerji novleri ile bagl istanilon tehliks aradan qalxsin.

57. Masin ve (va ya) avadanligin yigilmasi zamani tahliike manbayi ola bilacek sahvler
aradan qaldirilmalidir. Bu, mUmkin deyilss, masin ve (ve ya) avadanliga bilavasita
xabardarliq yazisi tatbiq edilmalidir. Toekrar yigilma zamani mumkuin sahvler haqginda
malumat istismar kitabgasinda (telimatinda) gosterilmalidir.

58. Yigilma zamani maye va gazlarin garigmasi va (va ya) elektrik naqillarinin sahv
birlesdiriimasinin sabab oldugu tehlike aradan qaldinimahdir. Bu, mimkdn deyilse,

borularda, naqillerds ve (va ya) birlesdirici bloklarda bu barada malumat gosterilmalidir.



59. Masin va (va ya) avadanligin yuksak ve ya agsagl temperaturlu detallarina ve ya
materiallarina temas ve ya yaxinlhigin yaratdigi tehlikanin aradan qaldirilmasi tugun tadbirler
gorulmalidir.

60. Masin ve (va ya) avadanliglardan yuksak ve ya asagi temperaturlu isci va tullanti
maddslerin atilmasi tehlUkasi giymatlandirilmalidir, tahlika olduqda ise onun azaldilmasi
ugun tadbirlar gorulmalidir.

61. Masin va (va ya) avadanlhigin hissaleri ile temas va ya bilavasite yaxinliq ve ya isda
yuksok va ya asagi temperaturlu maddalaerden istifade zamani xasaratloerden gorunma temin
edilmalidir.

62. Ol alatlerinin metal sathlari, masin ve (ve ya) avadanhglarin metal tutacaqglari ve
qgifillari istilik izolyasiyasi material ile értilmalidir. Darinin aciq hissasinin avadanligin metal
sothleri ile mumkin (tesadufi) temasi oldugda onlarin temperaturu icaze verilon dayaerler
daxilinda olmalidir.

63. Masin va (va ya) avadanliq ela hazirlanmalidir (layihalendirilmalidir) ki, bilavasite
masin va (va ya) avadanhigin, masin va (va ya) avadanliq tersfindan yaradilan va ya istifada
olunan gazlarin, mayelerin, tozlarin, buxarlarin va digar maddalerin sebab oldugu yangin ve
ya qizma tehlikasi olmasin.

64. Masin va (va ya) avadanliq ele hazirlanmalidir (layihalendiriimalidir) ki, bilavasite
masin va (va ya) avadanligin, masin va (ve ya) avadanliq tersfindan yaradilan va ya istifada
olunan qazlarin, mayelarin, tozlarin, buxarlarin va digar maddaslarin sabab oldugu
yolverilmaz partlayis riski olmasin, bunun Ggun:

65. partlayis tehlUkali maddalarin tehlUkali konsentrasiyasindan gaginiimahdir;

65.1. partlayis tehlikali maddalerin konsentrasiyasina fasilasiz avtomatik nazarat
hayata kegirilmalidir;

65.2. potensial partlayis tahlukali miuhitin alismasinin garsisi alinmalidir;

65.3. partlayigin naticalari minimuma endirilmalidir.

66. Masin va (ve ya) avadanliglarin hazirlanmasi (layihalandiriimasi) zamani masin ve
(ve ya) avadanliglarin istismari zamani icaza verilan parametrlori agsmayan ses-kuly, infrases,
hava ve temas ultrasasi parametrlori tamin edilmalidir.

67. Istismar kitabgasinda (tslimatinda) masin ve (ve ya) avadanhdin ses-kily
parametrlari ve geyri-muayyanlik parametrlari miayyan edilmalidir.

68. Masin ve (va ya) avadanliglarin hazirlanmasi (layihalandirilmasi) zamani personala

tesir edan vibrasiyanin icaze veriloan parametrlere uygun olmasi tamin edilmalidir.



69. Masin va (ve ya) avadanligin layihasindae yaranan vibrasiyanin personala tasirinin
sabab oldugu icazs verilan risk tamin edilmalidir.

70. Bl masinlari ve ya al ile idare olunan masinlar t¢in, hamginin personal Ggln is yeri
iloe techiz edilmis masinlar Ggun istismar kitabgasinda (telimatinda) personala tesir edan
korreksiya edilmig vibrasiya suratlonmasinin tam orta kvadrat dayeri va bu deyarin
giymatlendirilmasi ugln geyri-muayyanlik parametrlari gosterilmalidir.

71. Masin ve (ve ya) avadanlig ionlasdirici sualar tshlika yaratmayacaq sokilde
hazirlanmali (layihalendirilmali) va istehsal edilmalidir.

72. Lazer avadanhgindan istifade zamani:

72.1. tesadufi sialanmanin qarsisi alinmalidir;

72.2.birbasa, aks olunan, yayillmig va ikinci daracali sualanmadan qorunma tamin
edilmalidir;

72.3. lazer avadanhginin musahidesi ve ya sazlanmasi Ugun istifade olunan optik
avadanhgin tehluka yaratmamasi tamin edilmalidir.

73. Masin va (ve ya) avadanhglarin hazirlanmasi (layihalendiriimasi) zamani
personalin ionlagsdirmayan sualarin, statik elektrik, daimi magnit sahalarinin, senaye
tezliyindaki elektromaqnit sahslerinin, radiotezlik va optik diapazonlardaki elektromaqnit
sualarinin alverissiz tasirinden gorunmasi uzra tadbirler gorulmalidir.

74. Masin va (ve ya) avadanliglarin istismar zamani buraxdigi qazlar, mayeler, tozlar,
buxarlar va diger tullantilar insan hayat ve saglamhgi va atraf muhit Gg¢ln tahlika manbayi
olmamalidir.

75. Bele bir tahlike mdvcud oldugda masin ve (ve ya) avadanliq bu maddalerin
yigilmasi ve (ve ya) kanarlasdiriimasi Gg¢lin bu maddalarin buraxiimasi manbayine mumkin
gadar yaxin yerlagan qurgularla, hamginin tullantilara fasilesiz avtomatik nazarstin hayata
kegirilmasi ugln qurgularla tachiz edilmalidir.

76. Masin va (ve ya) avadanliq personalin masin va (ve ya) avadanligin iginda bagh
galmasinin gargisini alan vasitalerla, bu, mumkun deyilse, kdbmaya ¢agirmaq ugun signal
cihazlari ile techiz edilmalidir.

77. Masin ve (ve ya) avadanhgin personalin ola bilacayi hissalari personalin
surismasinin, budremasinin ve ya onlarda va ya onlardan yixilmasinin garsisini alacaq
sokilda hazirlanmalidir (layihslandirilmalidir).

78. Masin va (ve ya) avadanliga texniki xidmaet yerlori tahlikali zonalardan kanarda

yerlagmalidir.



79. Texniki xidmat imkan daxilinde masin va (ve ya) avadanligin dayanmasi zamani
hayata keciriimalidir. Texniki sebablarden bu sertloera riayat olunmasi mumkuin deyilss,
texniki xidmatin tahlikasiz olmasi temin edilmalidir.

80. Masin va (va ya) avadanliglarda nasazlqglarin askar edilmasi ug¢ln diagnostika
avadanliginin qurasdiriimasi mumkunlayu temin edilmalidir.

81. Masin va (va ya) avadanliglarin tez-tez dayisdiriimasi telab olunan hissalarinin tez
vo tahlukasiz sakilda gixariimasi ve dayisdiriimasi mimkuinliyd temin edilmalidir (xtUsusan,
onlarin istismar zamani dayisdirilmasi telab olunursa va ya onlar dagiimis ve ya kdhnalmissae,
bu, tahlika yarada biler). Bu islerin istismar tslimatina uygun olaraq alst ve 6lgma
cihazlarindan istifade ile yerina yetirilmasi Ug¢in bu elementlera tehllikeasiz ¢ixis temin
edilmalidir.

82. Is yerina, biitiin texniki xidmat zonalarina tehliikesiz ¢ixig liglin vasitelarin (pillokan,
galereya, kecid va s..) movcudlugu tamin edilmalidir.

83. Masin ve (va ya) avadanliglar rengi ve dl¢usu ile identifikasiya olunan bitln enerji
manbalerinden ayirma vasitelari ile tachiz edilmalidir. Onlarin ise dismasi tahlikanin tasir
zonasinda olan gexsler Ugun tshlika yarada bilecayi hallarda onlarin bloklanmasi
muUmkunlUyd temin edilmalidir.

84. Personal ¢ixigi olan istenilan yerde oldugu zaman eneriji tachizatinin sondurultb-
sondurulmadiyini yoxlaya bilmadiyi halda enerji tachizatinin sondurilmasi vasitslarinin
bloklanmasi mumkunliyd temin edilmalidir.

85. Enerji tachizati sonduruldukden sonra masin ve (ve ya) avadanhgin dovralarinda
galan istenilan enerjini tahliksasiz sakilde bosaltmaq (dagitmaq) muumkinliyld temin
edilmalidir. Zerurat oldugda informasiyanin qorunmasi, gaza isiglandirmasi Uglin bazi
dovrelar enerji manbalarine gosulmus olaraq gala biler. Bu halda personalin tehllkasizliyinin
temin edilmasi Gg¢ln tadbirlar gérulmalidir.

86. Masin va (ve ya) avadanlqg ele hazirlanmalidir (layihalandiriimalidir) ki, istismar
kitabgasinda (telimatinda) nazerds tutulmayibsa, personalin mudaxilesi zarurati
mahdudlasdirilsin.

87. Personalin mudaxilasinin gargisini almag mumkin olmadigda bu muadaxile
tohllkasiz olmaldir.

88. Masin va (va ya) avadanliglarin tehlikali elementloer ehtiva edan daxili hissalarinin

masin va (va ya) avadanliga daxil olmadan temizlanmasi, hamginin bayir tarafdan agilma



mumkunlUyu nazerda tutulmalidir. Temizlama prosesinin tahlukasiz sakilde apariimasi temin
edilmalidir.

89. Masin va (ve ya) avadanligin idara edilmasi Gg¢ln zaruri olan malumat personal
torofinden birmanall basa diusutimsalidir. Istismar zamani personall gox yiiklememak (igiin
malumat haddindan artiq gox olmamalidir.

90. Personal igde nasazliglarla slagadar tehlUkaye maruz qala bilacayi teqdirde masin
vo (ve ya) avadanlig xabardarligedici akustik signal va ya isiq signali veran cihazlarla tachiz
edilmalidir.

91. Masin va (ve ya) avadanliglarin xabardarliqedici signalizasiya cihazlarinin verdiyi
signallar birmanali bagsa dugulmalidir. Personal xabardarliqedici signalizasiya cihazlarinin
isini yoxlamaq imkanina malik olmalidir.

92. Goérulmus tedbirlare baxmayaraq, tahltiks varsa, masin va (va ya) avadanliq aydin
olan ve Azerbaycan Respublikasinin dovlst dilinds (dillerinda) tertib edilmis xabardarliq

yazilari (nisanlari) ile tachiz edilmalidir.



“Masin ve avadanhglarin
tohlukasizliyi haqqinda” texniki reqlamenta

2 nomrali alave

MASIN VO AVADANLIQLARIN MUSYY®N KATEQORIYALARI UGUN
OLAVO TOHLUK®SSIZLIK TOLOBLORI

1. Kand tasarrufati masinlari va digar 6zuigedan ve mobil masinlar

1.1. Herakatlarindan dolayi tahlikalarin yaranmasina sabab olan masinlar ham da bu
alavada gostarilan tahlUkasizlik talablarine cavab vermalidir.

1.2. Masin ve onun isgi organlari teyinati Uzre istifade edilerken operatorun va tahlikali
zonada olan personalin tehlikasizliyini temin etmak maqsadile operatorun is yerindan
musahidalilik kifayat gaeder olmalidir. Zeruri hallarda zaif gérlinis sahasi naticasinde yaranan
toehlUkaleri aradan qaldirmaqg maqsadile taleb olunan vasitalar tamin edilmalidir.

1.3. Operator 6zunun is yerinde olarken masini istismar etmak Ugln zaruri olan
idareetma vasitelerini herakate gstirmek imkanina malik olmalidir. Istisnalari yalniz
tehlukasizliyin tamin edilmasi maqgsadilse operatorun is yerinden kanarda yerlesan idaraetma
vasitalarinin kdmayi ile yerina yetirilmali olan is novleri teskil edir.

1.4. Tekarli masinlarin sukanla idarsetmsa sistemi sukan g¢arxina ve ya idareetma
linglarina idareedilon tekarlara xarici tesirler naticasinda yaranan quvveni azaldacaq sekilda
layihalandirilmali va istehsal edilmalidir.

1.5. Diferensialin bloklamani idareetma vasitasi masin haraketda olarken diferensiall
blokdan ¢ixarmagin mimkun olacadi sakilds layihalandiriimali va istehsal edilmalidir.

1.6 ©ger masin tayin edilmis funksiyalari icra ederok istehsal proseslorini yerine
yetirmak magsadila onun dlgularini asan avadanliglarla (masalan, stabilizatorlarla, oxlarla ve
s.) tachiz edilmisdirsa, operator harekete baslamazdan avval hamin avadanliglarin masin
haraketde olarken tahlika yaratmayan, eavvalcadan muayyan edilmis veziyyatde olmasina
amin olmalidir.

1.7. Miharriki igse salarkan masinin sarbast harokati ehtimali istisna edilmalidir.

1.8. Masinlar istismar sanadlarinda nazardas tutulmus is rejimlarinde, yluk saviyyasinda

vo haraket suretinds tehllkasizliyi temin etmak magsadile sursetin azaldilmasi, dayanma,



tormozlama va hearaketsiz veziyystde galma proseslori Ugun irali surulen telablare cavab
vermalidir.

1.9. Operator idareetmanin is¢i organinin kémayi ile 6zligedan masinin suratini
azaltmagq ve ya onu tamamila dayandirmaqg imkanina malik olmalidir. 8gar bu, tahlukasizliyi
temin etmak magsadile taleb olunarsa, idarsetma sisteminin nasazligi va ya enerji tachizati
prosesinin pozulmasi halinda masinlar tam musteqil ve asanligla alda edils bilen idareetma
organh hearakat suratinin azaldilmasi Ugun geza ve ya dayandirma qurgusu ile tachiz
edilmalidir.

1.10. Bger bu, tahlukasizliyi temin etmak maqgsadile telab olunarsa, masinlar onlarin
tam harekatsizliyini temin eden duracag tormozu ile techiz edilmalidir.

1.11. Masini va ya masinlar sistemini distant (masafeden) idareetma zarurati
yaranarsa, har bir idarsetma bloku neazarde tutuldudu masinla aydin sakilda
eynilesdirilmalidir.

1.12. Distant idaraetma sistemi yalniz muvafiqg masini ve (ve ya) muayyan amaliyyatlari
idara eda bilacak gakilda layihalandiriimali ve istehsal edilmalidir.

1.13. Distant idarsetma sistemi ila tachiz edilmis masin yalniz musyyen idarsetma
blokundan galen signallara cavab veracak sakilda layihalandiriimali ve istehsal edilmalidir.

1.14. Yaxinligda gedan operator terafinden idare olunan masinin hearakati yalniz
operatorun muvafiq idareetma vasitalerine davaml tesiri naticesinde mumkin olmalidir.
Muaharriki ise salma prosesinde masinin sarbast harakati ehtimali istisna edilmalidir.

1.15. Yaxinligda gedan operator tarafinden idara olunan masinin idareetma sistemlari
onun operatora dogru sarbast harakati il bagll butun riskleri minimuma endirmak maqgsadila
layihalandirilmalidir.

1.16. Masinin harakat slrati yaxinligda gedan operatorun harakat sirasti ile muqgayisa
edilmalidir.

1.17. ©ger masin firlanan alatls tachiz olunubsa, onun geriys haroakati prosesindas alatin
gosulma ehtimali istisna edilmalidir, masinin birbasa hamin firlanan alstle hearakate
gatirilmasi istisna hal kimi nezare alinmalidir. Sonuncu halda masinin geriya harakat surati
operator ucun tahlike tératmamalidir.

1.18. Sukanla idarsetma enerjisi manbayinin nasazlidi (oldugu halda) masinin tam
dayanmasi Ugun zaruri olan butin muddet erzinde onun idars olunmasina mane

olmamalidir.



1.19. Magin onun agirlig markazinin harekat prosesinde meydana gelen nazaratsiz
titrayiglarin onun dayanighgina tesir gostermayacak gokilde ve onun konstruksiyasinda
haddinden artiq yuk yaratmayacaq sakilda layihalandiriimali, istehsal edilmali ve zerurat
olduqda sassiya qurasdiriimalidir.

1.20. Oziigedan masin nazerds tutulmus istismar seraitinde dayanigligini itirmayacak
sokilde layihalendirilmali va istehsal edilmalidir.

1.21. ©ger nazerds tutulan istismar geraitinde 6zigedan masinin asma tshlikasi
yaranarsa, o, asma hallari zamani muhafize qurgusu ils tachiz olunmaldir. Masin asdigda
hamin qurgunun konstruksiyasi masinda olan operatoru muvafig haecmda deformasiya
mahdudiyyati ile temin etmalidir.

1.22. Masinin oturacaglari muvafiq konstruksiyaya malik olmali ve ya operatora
masinin idara edilmasi Uzra zaruri harakestlari mahdudlasdirmadan oldugu yerds 6zUnu
saxlamasina imkan veran muhafiza sistemi ila tachiz edilmalidir.

1.23. ©ger 6zugedan masinin istismar saraitinden asili olaraq onun Gzarine muxtalif
agyalarin dusmasi riski varsa, o, dusen agyalardan gorunmaq ugun qurgu ila tachiz
olunmalidir.

1.24. Osyalar dusdukde hamin qurdunun konstruksiyasi masinda olan operatoru
muvafig hacmda deformasiya mahdudiyyati ile temin etmalidir.

1.25. Yedaklama Ugun nazerds tutulmus ve ya ozleri yedaklanan masinlar asan ve
tehlUkasiz birlesma va ya ayirmani temin etmak, habels istismar zamani tasadufi ayriimanin
garsisini almaq magqgsadile layihalandirilmis, duzsldilmis va yerlasdiriimis dartici-qosma
qurgusu ile techiz edilmalidir.

1.26. Yarimqosqulu, yarimasma masinlar ytka vae torpaq seraitine uygun dayaq sathli
direklarla techiz edilmalidir.

1.27. Ozugedan maginlari (traktorlari) yedsys alinan maginlarin ilk sart dayaglari ile
birlesdiran ve ¢ixarila bilean mexaniki guc goturma qurgulari ela layihalandirilmali ve istehsal
edilmalidir ki, istismar zamani harekat edon har hansi detal batun uzunlugu boyunca gorunub
saxlanilsin.

1.28. Cixarila bilan mexaniki glic gétirma qurgusunun qosuldugu 6zigedan masinin
(traktorun) glic g6tirme vali 6zigedan masina (traktora) méhkem sakilda barkidilmis xtsusi
goruyucu manealarla va ya ekvivalent mihafiza saviyyasini temin eden har hansi digar qurgu

ile qgorunmalidir.



1.29. Cixarila bilan guc gotirma qurgusuna girisi temin etmak magsadile bu gqoruyucu
manea agllma imkanina malik olmahdir. Yuxarida geyd edilmis qurgunu qurasdirarken
O0zugedan masin (traktor) herekstde olarkan kardan valinin qoruyucu maneani
zadslemasinin qarsisini almagq ugun kifayet qadar yer qalmalidir.

1.30. Yedaye alinan masinin guc goéturma vali ona baerkidilmis qoruyucu Ortuye
baglanmaldir.

1.31. Burucu moment mahdudlasdiricilari va ya gabaglama muftasi yalniz yedaya
alinan masin terafden kardan valinin universal oynagina berkidile bilar. Cixarila bilen
mexaniki guc gotirme qurgusu muvafiq sekilde markalanmalidir.

1.32. isloye bilmesi icln yedeye alinan bitiin masinlari 6ziigeden masinlarla
(traktorlarla) birlesdiran va ¢ixarila bilen mexaniki glic gétiirma qurgusunun talab olundugu
batin yedsklenan masinlar onun els bir birlegdirma sistemina malik olmalidir ki, masinlari
ayirmaq zerurati yarandiqda qurdunun 6zin0 va onun qgoruyucu manealorini yerla ve
masinlarin detallari ile onlarin temasi naticesinda yaranan zadalardan qoruya bilsin.

1.33. Qoruyucu manealarin xarici hissalari ¢ixarila bilen mexaniki glic gétirma qurgusu
ilo eyni vaxtda firlana bilmayacak gokilde layihalendiriimali, istehsal edilmali va
yerlasdirilmalidir. Qoruyucu manea kardan valini daxili oynaq ¢engallarinin sonuna gadar
(sada universal oynaglar oldugda) ve genis bucaqgli universal oynaqglar oldugda an azi xarici
oynagin ortasina gadar ortmalidir.

1.34. ©gar masinda is yerlarine giris vasitelari ¢ixarila bilan mexaniki gic goétirma
qurdgusunun yaxinhiginda yerlasirsa, onlar, konstruksiyada nazards tutulmus hallar istisna
olmagla, kardan valinin qoruyucu maneslarinin pilleken kimi istifade ehtimalini istisna
edacak gakilde layihalandiriimali va istehsal edilmalidir.

1.35. Akkumulyator batareyalarinin qurasdiriima yerleri magin asdigi zaman elektrolitin
operatorun Uzarina dusmasi ile naticalena bilacek tahlikani ve operatorun is yerinda
elektrolit buxarlarinin yigiimasini istisna edacak gokilde layihalendiriimali ve istehsal
edilmalidir.

1.36. Masin akkumulyator batareyalarini asanligla slds edile bilan ve xususi olaraq bu
maqsad Ugln nazarda tutulmus qurdu (ayirici) vasitasila ayirmagin mimkuin olacagi sakilda
layihalandirilmali va istehsal edilmalidir.

1.37. Tahlukalarin novlerindan asili olaraq masin asanligla alds edilse bilen yerlorde
yerlasan odsondurenler ve (ve ya) qurasdiriimis yanginséndiurma sistemlari ila techiz

edilmalidir.



1.38. Masinin asas funksiyasi tahlukali maddslerin tozlanmasidirsa, operator hamin
maddalarin ona tesiri riskindan qorunmalidir.

1.39. Operatorlar tGgln oturacaglarla techiz olunmus masinlar yedeys alan masindan
yedaya alinan masina muvafiq signal 6turma qurgusu ils tachiz edilmalidir (zeruri oldugda).

1.40. Agreqgatin istismari zamani enerji vasitasinin kabinasindan kanarda yerlagan kand
tesarrufati masinlari operatorlarinin is yeri torpaq, texnoloji material ve palgigin atilmasindan
muhafiza edilmalidir.

1.41. Dasinma enini ve (ve ya) hundurliyunu azaltmaq magsadile nezarda tutulmus
gatlama elementlori onlari dasinma veziyystinde saxlamaq uc¢un mexaniki va ya digar
vasitalera malik olmalidir.

1.42. Dag seraitinde istismar Ugun nazerds tutulmus 6zugedan masginlar va enerji
vasitaleri maksimum icazs verilan yana ayilma signalizatorlari ile techiz edilmalidir.

1.43. Asma, yarimasma, qosqulu, yarimgosqulu va qurasdiriimis kand taserrufat
masinlari ugin muayyan edilmis tahlukesizlik talebleri asma, yarimasma, qosqulu va ya
qurasdirilan masindan va enerji vasitesindan (traktordan) ibaret masin-traktor agregatinin
terkibinda sinagdan kegirilarkan giymatlandirilir.

1.44. ©ger 6zugedon masginlar ve enerji vasitalori tahluksli muhitds istifade Ugun
nazerde tutulubsa ve ya masin ve enerji vasitalarinin 0zlari tahlukali muhitin yaranmasina
sabab olurlarsa, o zaman operatorun normal igini temin etmak ve onu godzlanilan
tehllkalardan gorumaq Ugun mavafiq qurdular nazarda tutulmalidir.

1.45. Operatorun is yerini kabins ila techiz edarkan hamin kabina operatora tez bir
zamanda masini terk etmaya imkan vermali ve an azi bir gaza ¢ixigina malik olmaldir.

1.46. Dasinma veziyystinda enerji vasitesinin igiq signali qurgularini ortan, enerji
vasitesi ile agregatlasdirilan masinlar, elaeca da 6zigedan masinlar saxsi xarici isiglandirma

cihazlari ile tachiz edilmalidir.

2.Yukgaldiran masinlar
2.1. Yikqaldiran masginlar ele layihalendiriimali ve istehsal edilmalidir ki, onlarin
istismar prosesi zamani (iglek ve iglok olmayan veziyyatda), eloca da istismar middatinin
diger marhalalarinds (istehsal, qurasdirma, sinaq, sékilma va s.) onlar bildiriimis handasi
formani, méhkamliyi, sertliyi, sabitliyi, agsinma va korroziyaya davamhligi, hemginin tarazligi

(sonuncu yalniz portalli kran oxlarinin bazi névleri Ggln) qoruyub saxlasin.



2.2. Muayyen edilmig is rejimleri nazera alinmagla metalkonstruksiyanin hesabi
elementlarinin mohkamliyi, sertliyi, dayanigligi ve tarazhgi, habele yukgaldiran masin
mexanizmlarinin muvafiq tahllkasizlik gdstericileri hesablama ila tasdiq edilmalidir.

2.3. Damiryol relsi ila harakst edoen yukgaldiran masinlar onlarin relsdan ¢ixma riskinin,
habele kulayin tesiri altinda icazssiz harokatinin qarsisini alan xususi qurgularla techiz
edilmalidir.

2.4. Qeyd edilmis qurgularin olmasina baxmayaraq, relsden ¢ixma riski mévcuddursa
(maselan, mumkin seysmik tasirlor va ya relslarinin o6zlerinin qirilmasi sababi ils),
avadanliglarin mimkun dismasinin garsisini alan alave cihazlardan istifade etmak lazimdir.

2.5. Yukqaldiran masinlar nazards tutulan istismar geraiti, is vaxti va mexanizmlarin is
rejimi nezere alinmagqla layihalendirilmali ve istehsal edilmalidir. intensiv texnoloji proseslera
xidmat etmak Uglun nazards tutulmus yukgaldiran masinlarin qaldirici mexanizmleri isloma
muddsatinin geydedicileri ile tachiz edilmalidir.

2.6. Hamginin batlun sarbast dayanan ox tipli yukqgaldiran kranlar islema muddatinin
geydedicileri ile (yUk momentinin mahdudlasdiricilari ile) tachiz edilmalidir.

2.7. Yukgaldiran masinlarin istehsali Ggun istifade olunan materiallar temperatur, atraf
muhitin agressivliyi, atraf muhitin partlayis-yangin tehlikasi va s. kimi nazarde tutulmus
istismar seraiti (islok ve isloek olmayan veziyyetlorda) nezare alinmagla secilmalidir.
Materiallarin keyfiyyati istehsalgi sertifikatlari ile tasdiq edilmalidir.

2.8. Polad kanatlar tgln bloklar ve barabanlarin diametri onlarin qurasdirildigi
mexanizmin tasnifat qrupu ile miayyan edilmis diametrdan asagi olmamalidir. Blok sirnagi
va barabandaki novcuglarin yivi qurasdirilmis polad kanatin diametrina uygun olmalidir.

2.9. Polad kanatin sec¢imi uUgun hesabi quvva polispastin tam bolunmasi nazara
alinmagla mexanizmin konstruksiyasi ile muayyan edilir. Polad kanatdan minimum istifade
amsall (ehtiyat emsali) onun qurasdirildigi mexanizmin tesnifat grupu ile muayyen edilan
amsaldan asagi olmamalidir. Coxqollu ilgaklerin qgollari arasinda 90°-den ¢ox olmayan
maksimum bucaq nazars alinmagla har bir ayrica ilgak qolu Ugun polad kanatdan minimum
istifade emsali (ehtiyat emsali) en azi 6 olmalidir. Coxqollu ilgaklarin gollarinin har biri Gg¢ln
hesabi yik hamin ylkin U¢ vae ya daha az qol tarefindan tutulmasi sarti ile gabul edilir.

2.10. YUuku birbasa galdirmaq ve ya saxlamaq ugun nazerda tutulmus polad kanatlar
(kanat yollarinin ve halgasakilli ilgeklarin kanatlari istisna olmaqgla), kanatlarin uclarinin

baglanmasindan basqa, heg bir birlesdirmaye malik olmamalidir.



2.11. Mexanizmin va butévlukde yukgaldiran masinin muvafiq tehlikasizlik seviyyasini
temin etmak magsadile uclarin baglanma keyfiyyati ve polad kanatlarin barkidiima Usulu
secilir.

2.12.Ulduzcuglarin olguleri mexanizmin tesnifat qrupu va zancir addimi nazare
alinmagqla segilmalidir.

2.13. Zancir se¢imi Ugun hesabi quvve polispastin tam bolinmasi nezara alinmagla
mexanizmin konstruksiyasi ile muayyen edilir. Zencirin minimum istifade emsali (ehtiyat
amsall) onun qurasdirildigi mexanizmin tesnifat qrupu ile muayyan edilon emsaldan asagi
olmamalidir.

2.14. Halqgasaekilli zencirin barkidilmasi ve birlesdiriimasi Usulu mexanizmin va
blatoévlikde ylkgaldiran masinin muvafiq tahllkasizlik saviyyasini temin etmak magsadile
secilir.

2.15. Coxqollu ilgeklerin qollari arasinda 90°-dan ¢ox olmayan maksimum bucaq
nazeara alinmagla har bir ayrica ilgak qolu tglin zancirin minimum istifade amsali (ehtiyat
amsali) an azi 4 olmalidir. Coxqollu ilgeklerin gollarinin har biri G¢lin hesabi yik hamin yikin
Uc ve ya daha az qol tersfindan tutulmasi sarti ile gabul edilir.

2.16. ligeklarin konstruksiyasinda toxuculug kanatlari v lentlerindan istifads edilarkan
coxqollu ilgaklerin gollari arasinda 90°-dan ¢ox olmayan maksimum bucaq nazare alinmagla
har bir ayrica ilgak golu t¢ln toxuculug kanatindan va ya lentinden minimum istifade emsali
(ehtiyat emsali) en azi 7 olmalidir.

2.17. Toxuculug kanatlari va lentlarinin birlagdiriimasi (tikilmasi) har bir ayrica ilgak
golunun muayyan edilmis minimum istifade amsalinin azalmasina sebab olmamalidir.

2.18. Herokatlaras nazareti hayata kegirmak magsadila nazarda tutulmus qurdular ela
calismalhdir ki, onlarin qurasdirildigi yukqaldiran masinlar tahltkasiz olsun.

2.19. Yukgaldiran masinlar muavafig masin komponentlerinin harakat amplitudunu
muayyan edilmis hadlerde mahdudlasdirmaga imkan veracak soakilda layihalandiriimali,
istehsal edilmali ve ya xususi qurdularla tachiz edilmalidir. Zaerurat oldugda bu qurgularin isa
dlismasi zamani xabardarliq signali verilmalidir.

2.20. Ayrica dayanan va damiryol relslori Uzarinde haraket edoen yukgaldiran maginlar
tesadlifen bir-birine yaxinlasarag toqqusma riski yarada bilersa, onlar bu riskin bas
vermamasi Ugun sistemloarla tachiz edilmalidir.

2.21. Yukgaldiran masinlar elektrik enerjisinin tam va ya muvaqqgsti kesilmasi ve ya

operatorun masini dayandirmasi halinda bels tehlikali harakstin va ya onlarin Uzarina



yerlasdirilmis yuUklerin sarbast sokilds ve nazaretsiz halda dusmasinin qarsisini alacaq
layihalandirilmali va istehsal edilmalidir.

2.22.Normal istismar geraitinda, bagqa cur iglaya bilmayan masinlar istisna olmagqla,
yalniz friksion aylec sisteminden istifade etmakle yukun endirilme prosesi yegana mumkun
usul olmamaldir.

2.23. YUk saxlayan qurgular yuklerin tesadlifen disma ehtimalinin qarsisini alacaq
sokilda layihalendirilmali va istehsal edilmalidir.

2.24. YUkqaldiran masinin is vaziyyati ele olmalidir ki, bilavasite yaxinligda eyni vaxtda
harokat eden va bununla da musayyan tahlika yaradan insanlar, avadanliq ve ya digar
masinlarla mumkuin toqqusmalarin qargisini almaq magqgsadile onun haraket eden
hissalarinin trayektoriyalarina maksimum mumkun musahida temin edilsin.

2.25. Damiryol relsi iloe harekat edan yukgaldiran masinlar insanlari yukler, nagliyyat
platformalari ve ya eks-yuklarin (oldugu halda) sebab oldugu xasarstlerden qoruyacaq
sokilde layihalandirilmali ve istehsal edilmalidir. Bu talabi yerina yetirmak zarurati yarandigda
normal istismar seraitinda yukun yerdeyisma zonasina girig istisna edilmalidir.

2.26. Yoxlama ve ya texniki xidmat prosesi zamani naqgliyyat platformasinin altinda ve
ya ustlinda olan insanin badan hissalarinin har hansi sabit element va naqliyyat platformasi
arasinda azilmasi riski varsa, siginacaq saklinde kifayat gadar bos yer tamin etmak va ya
nagliyyat platformasinin harekat prosesinin qgarsisini alan mexaniki qurgular qurasdirmaq
lazimdir.

2.27. Sabit meydancgalara xidmat edan yukqgaldiran masinin naqgliyyat platformasinin
haraketi sert istigamatlandiriciler Uzre hayata kegirilmalidir. Homginin qayg¢! tipli oynaql
mexanizma malik galdirici sistemler sart istigamatlendiricili sistemlar hesab olunur.

2.28. Oger insanlarin nagliyyat platformasina ¢ixisi varsa, yukqaldiran masin giris
zamani, xususen de ylUklama ve ya bosaltma zamani nagqliyyat platformasinin sabit
vaziyyatde galmasini temin edacek sakilds layihalendirilmali va istehsal edilmalidir.

2.29. Yikgaldiran masin nagliyyat platformasinin saviyyaleri ile onun xidmat etdiyi
enma meydancgasi arasindaki farq suriisma va ya dusma riskine sabab olmayacaq sakilda
layihalandirilmali va istehsal edilmalidir.

2.30. ©ger naqliyyat platformasindan yukin dismasi ile bagl risk varsa, yukgaldiran
magin hamin riskin yaranmasini istisna edacek sakilda layihalendiriimali ve istehsal

edilmalidir.



2.31. Mindirma/endirma (yuklama/bosaltma) yerlarinde insanlarin harsakat edan
platforma ve ya yukgaldiran masinin diger haraketda olan hissaleri ilo temasda olma riski
istisna edilmalidir.

2.32. Naqliyyat platformasi enma (yuklema-bosaltma) meydangasinda olmadigda onun
heraket zonasinda insanlarin yixilma ehtimal ile bagh risk varsa, hamin riskin
mumkunlayuna istisna eden goruyucu manealar nazardas tutulmalidir. Bu qoruyucu manealar
nagliyyat platformasinin haraket zonasi istigametinde acgiimamalidir. Onlar naqliyyat
platformasinin tutdugu movgedan asili olaraq iglayen, qoruyucu maneslar baglanana va
bloklanana gadar naqliyyat platformasinin tahltkali harekatinin va muvafig enma (yuklema
ve bosaltma) meydancasinin nagliyyat platformasinin dayanmasina qadar qoruyucu
manenin agiimasinin garsisini alan blokirovkali qoruyucu qurguya malik olmalidir.

2.33. Yukgaldiran masinlarin is bacarigini tesdiglemak magsadile onlar vaxtasiri olaraq
nominal yukgotirmae qabiliyyatinin 1,25 (statik sinaglar) ve nominal yikgotirmae qgabiliyyatinin
1,1) yuki ile statik ve dinamik ylUk sinaglarindan keg¢malidir (dinamik sinaglar. YUk
sinaglarinin  kegiriima metodikasi ylkgaldiran masinin istismari Gzre tslimatda
gOstarilmalidir.

2.34. Yeniden istehsal edilmis yukgaldiran maginlar (serbast dayanan ox tipli kranlar)
ugun cevrilmaya qargl Umumi dayaniqgliq Uzra slave sinaqglar kegirilir. YUk sinaglarinin
kegirilma metodikasi ylikqgaldiran masinin istismari tzre talimatda gdsterilmalidir.

2.35. Olla harekata getirilon yukgaldiran masinlarin idarsetma qurgulari avtomatik
olaraq baslangic veziyyate qayitmaq xususiyyatine malik olmalidir. Bununla bels, ylklarin
va ya masinlarin toqqusma tahlukasinin tamamile bag vermamasinin musahids edildiyi hisse
va ya butin haraket prosesini idara ederkan bu idareetma qurgulari avtomatik olaraq
baslangic vaziyysta qayitmaq xususiyyatine malik qurgudan istifade etmadan avvalcedan
muayyan edilmis veziyystlorde avtomatik dayanmaga imkan veran xususi qurdularla avez
edila biler.

2.36. Kanath naqliyyat platformalari, darti vasitaleri aks-yUkler ve ya dartmaya nazarat
etmaya imkan veran qurgu ile dayanmalidir.

2.37. Yukgaldiran zancir, kanat ve ya ilgayin yigma vahid olmayan har bir hissasinin
uzeri markalanmalidir, bunun mumkun olmadigi hallarda isse o, istehsalginin adini ve
unvanini gostaran I6vhacik va ya ¢ixarila bilmayan halgaya malik olmalidir.

2.38. Yukqaldiran zancirler, polad kanatlar, toxuculug kanatlari va lentleri asagidaki

malumatlari 6ziinds ehtiva edan vesiqgaya malik olmalidir:



2.38.1. istehsalginin adi va Unvani;

2.38.2. zancir, polad kanat, toxuculuq kanati ve ya lentinin nominal 6l¢l, konstruksiya
va material hagginda malumatlar 6zinds aks etdiran markasi;

2.38.3. istifada olunmus sinaq metodu;

2.38.4. minimum qirilan (ve ya dagidici) yuk.

2.39. Butun yuktutan tertibatlarda onlarin nazarde tutuldugu materialin teyinati (eger
bu malumat tehllkasiz istismar Ugln zeruridirsa) ve maksimum ylkgoétirma qgabiliyyasti geyd
edilmalidir.

2.40. Nisanlanmasi mumkuin olmayan yuktutan tertibatlar Ggun yuxarida gosterilan
malumatlar onlarin Uzarine mohkam gsakilde barkidilmis I6vhacikde geyd edilmali ve ya
onlarin surtllib yeyilma (masaloen, kdéhnalma naticasinda) ve ya yuktutan tartibatlarin
davamliliq saviyyasina manfi tasir gosterma riskinin daha az oldugu yerda yerlagdiriimali va
aydin goranmalidir.

2.41. Her bir yukqaldiran masinin Gzerinde onun maksimum nominal yukgoturma
gabiliyyati gostarilmalidir, ox tipli kranlar Gglin isa yuk xuUsusiyyatlerini gosteren alave
I6vhacik qurasdiriimalidir.

2.42. Yalniz yuklerin galdiriimasi Ggln nazards tutulmus, insanlarin giris imkanini temin
edan nagliyyat platformalar ile tachiz edilmis ylkqgaldiran masinlar insanlarin galxmasini
gadagan edan xabardarligla aydin goekilde isarelenmalidir. Bu xabardarliq nagliyyat
platformalarina girisin mumkun oldugu istenilen yerden aydin gérunmali ve maginin batun
istismar muddati arzinde saxlaniimalidir.

2.43. Yukgaldiran masinin mexanizmlari normal gapali tipli aylaclarla tachiz olunmalidir
(normal acgiq ola bilan ddnma mexanizminin aylaclari istisna olmagla).

2.44. Yukgaldiran masinin gqaldirma mexanizminin aylac ehtiyati amsali mexanizmin
tasnifat qrupu nazers alinmagqla tayin edilir (emsal 1,5-den agag! olmamalidir).

2.45. Tahlukali yuklarin qaldiriimasi ve daginmasi Ug¢un nazeards tutulmus yukqaldiran
masginlarin qaldirict mexanizmlari iki aylacla tachiz edilmalidir, bununla yanasi, onlarin har
birinin aylac ehtiyati emsall muayyan edilmis tahlukeasizliyin teminati @sasinda teyin olunur.

2.46. Yukqaldiran masinin yuktutan organlari muayyan edilmis tahlikesizliyin temin
edilmasi talablerine cavab vermali ve yukun galdiriimasi ve dasinmasi zamani, o cumladan
idarsetma sisteminda nasazliglar bas verdikde onun qeyri-iradi sakilde agiimasinin,

dismasinin va ya tokilmasinin gargisini almalhdir.



2.47. YUk garmaglari, xususi hazirlanmig garmaglar istisna olmaqla, daimi diyirlenma
yataglarina qurasdiriimalidir.

2.48. Qarmagin asqlya berkidilmasi istismar zamani onun asqidan icazasiz ayriimasini
tamamile istisna etmalidir.

2.49. Yukgaldiran maginin har bir garmagi yukun qaldiriimasi ve daginmasi zamani
ilgek, halga va ya gdzln ixtiyari sakilde garmagin agzindan dismasinin qarsisini alan dilge
ile tachiz olunmalidir.

2.50. Yukgaldiran masinin elektrik avadanhgi ve idarsetma sistemi muayyon edilmis
tehlUkesizliyin tamin edilmasi talablerine uygun olmali ve onun Uzarinde qurasdiriimis
mexanizmlarin tasnifat gruplarinin telablerine cavab vermalidir.

2.51.Yukgaldiran masinin idarsetma sistemi an azi sifir vo cerayan muihafizasi ila
techiz olunmali, mexanizm intiqallarinin icazesiz ise salinmasi, habele personall elektrik
carayaninin vurmasi ehtimalini istisna etmsalidir.

2.52. Yukqaldiran masinin hidravlik avadanligi muayyan edilmig tehlUkasizliyin tamin
edilmasi tsleblerine cavab vermali, metalkonstruksiya elementlori ilo temasda olarken
hidrointigal elementlarinin zadalenmasinin qarsisini almall ve gaza veziyyatlarinda yukun
(oxun) geyri-iradi sakilde diugmasini istisna etmalidir.

2.53. Her bir hidravlik kontur sinanmig yukgotirmaya barabar nominal yukla iglemak
ugun tanzimlanmis ve plomblanmig qoruyucu klapanla artiq tazyigden qorunmalhdir.

2.54. Yukgaldiran masinlar zeruri tehlUkssizlik cihazlari: mahdudlasdiricilar (masalan,
is harakatlerinin mahdudlasdiricilari, kabinaya giris gapilarinin zaruri blokirovkalari ve s.) va
gostaricilerlo (masalan, enerji gerginliyi movcudlugunun isiq indikasiyasi, ¢oki o6lgcen
qurgularin indikasiyasi, yuklerin qaldiriimasi ve dasinmasinin baslanmasi Ugun ses
signalizasiyasi ve s.) techiz edilmalidir. YUkqaldiran masinin zaruri mahdudlasdiricilarinin ve
gOstericilerinin siyahisi ve sayl onun konstruktiv xisusiyyatlarina, masuliyyat deracesine ve
telab olunan tahlukasizlik saviyyasinin tamin edilmasina asasan segilir.

2.55. YUkqgaldiran masinin idaraetma aparatlari idarsetmanin rahat olacagi va yuktutan
organa ve yukea nazarasti ¢atinlegdirmayacek sekilda layihalandirilmali ve qurasdiriimahdir.

2.56. Destak ve linglerin haraket istigameti mexanizmlarin haraket istigamatina
mumkun gadar uygun olmalidir.

2.57. Yukqgaldiran masinin idareetma kabinalerinin daxili olguleri hamin avadanliglar

Ucln muayyen edilmis erqonomik va tahlikasizlik taleblarina cavab vermalidir.



2.58. Ylkqaldiran masinin herekatde olan, asanligla elda edile bilan hissalari
mexanizmlara baxis kecirilmasina va xidmat edilmasina imkan veran méhkam, cixarila bilen
manealerle ortulmalidir.

2.59. Yilkgaldiran masinlarin elektrik avadanliglarinin toxunma ehtimalini istisna
etmayan vyerlorde yerlagsmis, izolyasiya edilmamis cereyanaparan hisselari muhafize
edilmalidir.

2.60. Yukgaldiran masinlarin galereyalari, meydancalari ve pillekanleri muayyan
edilmis davamhligi temin etmali, dlgulari ise tesbit edilmis tahlikasizlik talablerine uygun
olmalidir.

2.61. Yukqaldiran masinlarin metalkonstruksiyalarinin hesabi elementlarinin gqaynaq
olunmus birlagmalari onlarin tahlukasizliyini tamin etmalidir.

2.62. Damiryol (demiryolla harakat eden yukqaldiran masinlar G¢in) istismar prosesi
zamani (islek va islek olmayan vaziyyetds), eleca da yukqaldiran masinin hayat dévrinin
digar marhalalerinda (qurasdirma, sinaq va s.) muayyan edilmis méhkamliyi, sartliyi, sabitliyi,
yorgunlugu, asinma va korroziyaya davamliligi qoruyacaq sokilda layihalandiriimali ve

istehsal edilmalidir.

3. Orzaq emali va istehsali, kosmetik vasitalarin va ya aczagilig mahsullarinin
istehsali Uguin avadanhqlar

3.1. ©rzaq, kosmetik vasitaler va ya aczacgiliq mahsullari ils temasda olan materiallar
toyinati Gzra istifadeya yararli olmalidir. Materiallarin sathleri va onlarin 6rtikleri temasda
olan muhitlerea davamli olmali ve onlarin xarab olmadan, catlamadan, gopmadan,
laylanmadan ve surtllub yeyilmadoen temizlenmasina va dezinfeksiya edilmasina imkan
vermalidir.

3.2. Orzaq, kosmetik vasitelor ve ya aczagilig mahsullari ile temasda olan
avadanliglarin sathleri hamar olmali va mahsulun yigiimasina sabab ola bilecak gixintilara
vo ya ¢okakliklera malik olmamalidir.

3.3. Avadanliglar asan tamizlenmali ve dezinfeksiya edilmalidir (zerurat yarandigda
batin asanligla sékile bilen hissaleri avvelcadan ¢ixararken). Avadanliglarin daxili sethlari

onlarin hartarafli temizlenmasina imkan veran radiuslu qovsaga malik olmalidir.



3.4. ©rzaq, kosmetik vasitaler va ya aczaciliq mahsullari terafindan buraxilan, hamginin
temizlema ve dezinfeksiya naticesinde emals gelan maye, qgaz ve aerozollarin
avadanliglardan tamamila ¢ixarila bilmasi ugun imkanin olmasi zaruridir.

3.5. Avadanhglar yad maddslerin ve ya zararvericiloerin (masalan, hasaratlarin) onlara
dismasinin, habela tamizliyin apariimasinin ¢atin oldugu yerlerda har hansi tzvi maddalarin
yigiimasinin garsisini alacaq sakilda layihalandirilmali ve istehsal edilmalidir.

3.6. Avadanliglar saglamliq tgln tahllkali olan kémakgi maddalarin (masalan, slrtkl
yaglarinin) arzaq, kosmetik vasitaler ve ya aczagiliqQ mahsullari ils temasda olma ehtimalini
istisna edacek goakilda layihalandiriimali ve istehsal edilmalidir.

3.7. Avadanliglarin istismari Gzra tslimatda (gdsterisda) temizlema, dezinfeksiya voe

yumaq ugun tovsiya olunan vasitalar vae Usullar barada malumatlar yer almalidir.



“Masin va avadanliglarin
tohlUkesizliyi haqqinda” texniki

reqlamenta 3 nomrali alave

“Masin va avadanliglarin tahliikasizliyi haqqinda” texniki reqlamentin talablarina
uygunlugu sertifikatlagdirma formasinda tasdiq edilmali olan texniki tanzimlama
obyektlarinin siyahisi

1. Maigetds istifade olunan agac emaledici dezgahlar;

2. Qarda-bataqglida gedan (avtomobillar), aeroxizekler ve onlar ti¢iin qosqular;

3. Avtonaqliyyat vasitalari ve qosqular ugun garaj avadanligi;

4. Kand tesarrufati masinlari;

5. Mexaniklagdirilmig, o cumladan elektrik bag-bostan ve mesa tasarrifati tayinatli kigik
mexanizasiya vasitelari;

6. Heyvandarliq, qusculug va yem istehsali G¢un masinlar;

7. Mexaniklagdiriimig, o cimladan elektrik alatlor (al alsti);

8. Agac tadaruku, agac anbarlari ve agac axitma Ugun texnoloji avadanhq:

8.1. Benzin motorlu misarlar;

8.2. Zancirli elektrik misarlar.

9. Aclilis va temizlams isleri va dag lagimlarin barkidilmasi Ggln avadanlq:

9.1. Temizlayici kombaynlar;

9.2. Mexaniklasdirilmis kompleksler;

9.3. Qazintilar Gglin mexaniklasdiriimis dayaglar;

9.4. Pnevmatik alat.

10. Dag lagimlarin gazilmasi ugln avadanliq:

10.1. Komur va suxur tizre gazmagi kombaynlar;

10.2. Hazirliq lagimlari tgun metallik dayaqlar;

11. Govda galdiricilarin ve saxta naqgliyyatinin avadanhgi:

11.1. Kurakli saxta konveyerlari;

11.2. Lentli saxta konveyerlari;

11.3. Saxta ve dag-maden bucurgadlari.

12. Spurlarin ve quyularin gazilmasi Ugun avadanliq, partlayici quyularinin

doldurulmasi ve toxaclamasi U¢un avadanlq:



12.1. Pnevmatik perforatorlar (qazma ¢akiclari);

12.2. Pnevmatik vurucular;

12.3. Dag-madan senayesinda quyularin gazilmasi Ggln dazgahlar;
12.4. Qazma qurgulari;

13. Ventilyasiya va tozun yatirilmasi Ggun avadanliq:

13.1. Saxta ventilyatorlari;

13.2. Toz tutma va toz yatiriima vasitaleri;

13.3. Oksigen kompressorlari.

14. Qaldirici-nagledici avadanliq, yukgaldirici kranlar.

“Masin va avadanliglarin tahliikasizliyi haqqinda” texniki reqlamentin talablarina
uygunlugu uygunluq bayannamasi formasinda tasdiq edilmali olan texniki

toanzimlama obyektlarinin siyahisi

Turbinler ve qaz-turbin qurgulari;
Dartmaufiirma masinlari;

Xirdalama masinlarti,

Dizel-generatorlar;

Yukgaldirma amaliyyatlari Ggln qurgular;
Konveyerlar;

Elektrik kanath ve zancirli tallar;

Relsiz yerustl senaye naqliyyati;
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Kimyaevi, neft-qaz emal edan avadanliglar;

10. Polimer materiallarin emali igun avadanliglar;

11. Nasos avadanliglari (nasoslar, nasos aqgreqatlari ve qurgular);

12. Kriogen, kompressor, soyuducu, avtogen, qaztemizlema avadanliglari:

12.1. hava bdluci ve nadir qaz qurgulart;

12.2. gqaz ve mayelarin hazirlanmasi va temizlanmasi Ugun aparatlar, kriogen sistemlar
va qurgular Ugun istilik va kutle mubadilesi aparatlari;

12.3. kompressorlar (hava va qaz o6turtci);

12.4. soyuducu qurgular.



13.
14.
15.
16.
17.
18.

Metallarin qaz-alovla emali vo mamulatlarin metallagdiriimasi Ggun avadanhqlar;
Qaztemizlema va toztutan avadanligi;

Selllloz-kagiz avadanhg;

Kagizgayiran avadanliq;

Neft-madan, geoloji-kasfiyyat burug avadanligi;

Masingayirma mamulatlarina lak-boya ortlklarinin  ¢akilmasi Ucln texnoloji

avadanliglar ve aparatura;

19.
20.
21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

Maye ammonyak Ugun avadanliglar.

icmali suyun hazirlanmasi ve temizlenmasi tiglin avadanliq;

Metal emali dazgahlar;

Damirgi-preslema masinlari;

Agac emal edan avadanligi (maisat agac emali dazgahlari istisna olmagla);
Tokma istehsali tugln texnoloji avadanliq;

Qaynaq va qaz-termik puskurtma tglin avadanliq;

Senaye traktorlari;

Avtoyuklayiciler;

Velosipedlar (usaq velosipedlari istisna olmaqla);

29. Torpag gazma, meliorativ igleri, karxana islari ve xidmati Giciin masinlar;

30. Yol tikintisi, temiri va xidmati Gi¢lin masinlar, ingaat garisiglarinin hazirlanmasi Ggtn
avadanlq;

31. insaat masinlari ve avadanliglari;

32. Insaat materiallari senayesi liciin avadanhqlar;

33. Agac tedarlkl, agac anbarlari ve agac axitma ugln texnoloji avadanhq (benzin

motorlu ve elektrik zencirli misarlar istisna olmagla);

34.
35.
36.

Torf senayesi ugln texnoloji avadanliq;
Senaye camasirxana avadanlidi;

Paltar ve moaigat mamulatlarinin kimyavi temizleanmasi ve boyanmasi Ugun

avadanliq;

37.
38.
39.
40.
41.

Kommunal tasarrifat Gguin masin ve avadanliq;
Sanaye ventilyatorlari;

Senaye kondisionerlari;

Havaqizdiricilari ve havasoyuduculari;

Yungul senaye ugln texnoloji avadanliq;



42. Tekstil senayesi ugun texnoloji avadanliq;

43. Kimyavi liflarin, susa lifinin ve asbest saplarinin istehsali Gglin texnoloji avadanliq;

44. Qida, at-sud va baliggiliq sanayesi Ug¢un texnoloji avadanlq;

45. Dayirman-ding, kombina edilmis yem va elevator senayesi ugun texnoloji
avadanlq;

46. Ticaret, ictimai iase ve gida bloku muassisalari Ugun texnoloji avadanliq:

46.1. gida mahsullarinin mexaniki ve isti emali ugun avadanliq;

46.2. meyve-taravez bazalari ve tedaruk fabriklari Gglin avadanliq.

47. Poligrafeiya avadanlg;

48. Suse, farfor (cini), saxsi ve kabel senayesi Ugln texnoloji avadanliq;

49. Maye va bark yanacagla islayan istilik gazanlari;

50. Senaye muasssisalarinda texnoloji proseslarde istifade etmok Ug¢lUn nazarde
tutulmus avadanliglara qurasdirilan gaz ve kombinasiya edilmis maye yanacaq odluglar;

51. Maye ve bark yanacagla islayan suqizdirici ve qizdirici (isidici) aparatlar;

52. Frezler:

52.1. goxuzll bark xslits plastinli frezler;

52.2. tezkasan poladdan kesici va kasikli frezler;

52.3. bark xalite frezler.

53. Kaskiler:

53.1. lehimlanmis bark xalite plastinli torna kaskiler;

53.2. goxuzll bark xalits plastinli torna kaskiler.

54. Agac materiallarinin emali Ugun bark xalite plastinli dairevi misarlar;

55. Garginliyi 1000 V-a gadar olan elektrik qurdularinda iglemak lgln izoleedici asiya
dasteklari olan ¢ilinger-montaj alsti;

56. Taxma frezlor:

56.1. arxa digli agackesan taxma frezler;

56.2. poladdan ve ya bark xalitadan bigaqglar ile agackasan taxma frezler;

56.3. qurasdirilmis silindrik taxma frezler.

57. Tebii ve sintetik almazdan alstlar:

57.1. cilalama almaz dairslari;

57.2. kasici almaz dairasler.

58. Bor nitridi esasinda sintetik cox bark materiallardan alstler (elbordan alat);

59. Senaye boru kemari armaturu;



60. Abraziv alat, abraziv materiallar:

60.1. cilalama dairalari, o0 cimladan al masinlari Ggln;
60.2. kasici dairaler;

60.3. pardaq dairaleri;

60.4. lagakli cilalama dairaleri;

60.5. sonsuz cilalama lentleri;

60.6. fibra cilalama disklari.





